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Remarques concernant les instructions de montage et de mise en service

Cette notice de montage et de mise en service contient des instructions afin d‘assurer un
montage et une mise en service de |‘appareil en foute sécurité. Il est impératif de respecter
ces instructions lors de I'utilisation et la manipulation des appareils SAMSON. Les images
présentées dans cette notice sont des schémas de principe et sont données & titre d’exemple.
Le produit réel peut étre légerement différent.

= Avant toute utilisation, il est recommandé de lire attentivement ces instructions pour une
utilisation sire et appropriée des appareils. Ces instructions devant &tre conservées pour
une éventuelle consultation ultérieure.

= Pour toute question concernant ces instructions, vous pouvez contacter le service aprés-
vente SAMSON (aftersales-fr@samsongroup.com).

Les documents relatifs aux appareils, tels que les notices de montage et
de mise en service, sont disponibles sur notre site Internet & l'adresse
www.samsongroup.com > Service & Assistance > Téléchargements >
Documentation.

Remarques et leurs significations

A\ DANGER © ATIENTION

Situations dangereuses qui peuvent entrainer  Dommages matériels et dysfonctionnements
la mort ou de graves blessures

i Nota

Explications d titre informatif
Situations qui peuvent entrainer la mort ou
de graves blessures

X Conseil

Recommandations pratiques
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Consignes de sécurité et mesures de protection

1 Consignes de sécurité et mesures de protection

Utilisation conforme

Congu pour étre monté sur des vannes de régulation pneumatiques, le positionneur
SAMSON TROVIS 3730-1 sert & positionner la vanne conformément au signal de réglage.
Lappareil est congu pour fonctionner dans des conditions définies avec précision (par ex.
pression de service, température). C'est pourquoi I'exploitant doit veiller & employer le
positionneur uniquement l& oU les conditions d’exploitation correspondent aux
caractéristiques techniques. S'il souhaite employer le positionneur pour d'autres applications
ou dans d’autres environnements, |'exploitant doit d’abord consulter la société SAMSON.

SAMSON décline toute responsabilité en cas de dégats résultant du non-respect des
conditions d'utilisation conforme ou imputables & des forces extérieures ou & tous autres
facteurs extérieurs.

= Les possibilités, domaines et limites d'utilisation sont indiqués dans les caractéristiques
techniques.

Mauvais usage raisonnablement prévisible

Le positionneur TROVIS 3730-1 n’est pas adapté aux domaines d’application suivants :

— tilisation en dehors des limites définies dans les caractéristiques techniques et lors
du dimensionnement.

Par ailleurs, les activités suivantes vont & I'encontre d’une utilisation conforme :
- tilisation de piéces de rechange produites par des tiers ;

- exécution de travaux de maintenance non prescrits.

Qudlification de l'opérateur

Le positionneur doit impérativement étre monté, mis en service et entretenu par un personnel
compétent qui effectuera ces travaux dans les régles de l'art. Dans cette notice, le terme

« personnel compétent » désigne les personnes qui, en raison de leur formation technique,
de leur expérience et de leur connaissance des normes en vigueur, sont & méme d’évaluer
les travaux qui leur sont confiés et de repérer les dangers éventuels.

Dans le cas d’appareils équipés d’une protection ATEX, le personnel doit avoir recu une
formation ou étre habilité & travailler sur des appareils antidéflagrants dans des installations
en zone & risques d’explosion.
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Consignes de sécurité et mesures de protection

Equipement de protection individuelle

Aucun équipement de protection n'est nécessaire pour la manipulation directe du positionneur.
Cependant, des travaux sur la vanne peuvent étre nécessaires lors de son montage et de son
démontage.

= Dans ce cas, utiliser les équipements de protection individuelle mentionnés dans
la documentation de la vanne concernée.

= Demander des équipements de protection supplémentaires auprés de I'exploitant
de l'installation.

Modifications de tout type

SAMSON n’autorise aucune modification, aucune transformation, ni aucune autre altération
du produit. De telles opérations sont réalisées sous la responsabilité exclusive du client et
peuvent notamment mettre en péril la sécurité, mais aussi nuire & la performance du produit
pour son application.

Dispositifs de protection

En cas de coupure de I'alimentation pneumatique/de la tension d’alimentation, le
positionneur purge le servomoteur et la vanne de régulation atteint la position de sécurité
déterminée.

Avertissement relatif aux dangers résiduels

Le positionneur a un impact direct sur la vanne de régulation. Lexploitant et I'opérateur
doivent prendre des mesures appropriées en vue d'éviter toute blessure et tout dégét matériel
inhérents au fluide, & la pression de service, & la pression de commande et aux piéces en
mouvement de la vanne. En outre, 'exploitant et 'opérateur sont tenus de suivre les mises en
garde, avertissements et remarques contenus dans la présente notice de montage et de mise
en service, notamment lors des travaux de montage, de mise en service et de mainfenance.

Si une trop forte pression d’alimentation dans le servomoteur pneumatique génére des forces
ou des mouvements dangereux, celle-ci doit &tre limitée & 'aide d’un poste de réduction d'air
comprimé approprié.

Responsabilités de I'exploitant

L'exploitant est responsable de I'exploitation irréprochable et du respect des réglementations
relatives & la sécurité. Il est tenu de mettre la présente notice de montage et de mise en
service a la disposition de I'opérateur et de former ce dernier & une utilisation conforme.
Par ailleurs, il doit veiller & ce que ni I'opérateur, ni aucune tierce personne ne soient mis

en danger.
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Consignes de sécurité et mesures de protection

Responsabilités de I'opérateur

Lopérateur doit &tre familiarisé avec la présente notice de montage et de mise en service ;
il est tenu d'observer les mises en garde, avertissements et remarques qu’elle contient.

Par ailleurs, I'opérateur doit &tre familiarisé avec les réglementations en vigueur dans le
domaine de la sécurité au travail et de la prévention des accidents, et les respecter.

Réparation d’appareils certifiés ATEX

Si une piéce de I'équipement est réparée et que la protection ATEX de |'équipement dépend
de cette piéce, alors cette derniére peut &tre remise en service seulement aprés qu’un
professionnel habilité & le faire a vérifié que I'équipement répond aux exigences des
réglementations ATEX et a établi un certificat ou apposé sa marque d’homologation sur
I'équipement. Cette vérification par un professionnel habilité n’est pas obligatoire dans la
mesure oU le fabricant soumet I'équipement & un essai individuel avant sa remise en service
et atteste de sa réussite en apposant sa marque d’homologation sur I'équipement. Les
composants ATEX peuvent étre remplacés uniquement par des composants originaux
homologués du constructeur.

Les équipements qui ont déja été utilisés en dehors d’une atmosphére explosible et qui seront
par la suite utilisés dans une atmosphére explosible doivent satisfaire aux mémes exigences
de sécurité que les équipements réparés. Ils doivent étre contrdlés selon les exigences
énoncées plus haut dans cette section avant d’étre installés dans une atmosphére explosible.

Remarques concernant la maintenance, I'étalonnage et les travaux réalisés sur les

équipements

= Linterconnexion avec des circuits électriques & sécurité intrinséque en vue d’un contrdle,
d'un étalonnage et de réglages dans et hors atmosphére explosible doit impérativement

s'effectuer avec des générateurs de tension ou de courant et des instruments de mesure
a sécurité infrinséque !

= Pour les circuits électriques & sécurité intrinséque, respecter les valeurs maximales
indiquées dans les certificats !

Autres normes et directives applicables

Un appareil pourvu du marquage CE répond aux exigences des directives suivantes :

- TROVIS 3730-1:2011/65/UE, 2014/30/UE

- TROVIS 3730-1-110/-510/-810/-850 : 2011/65/UE, 2014/30/UE, 2014/34/UE
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Consignes de sécurité et mesures de protection

Un appareil pourvu du marquage EAC répond aux exigences des directives suivantes :

TROVIS 3730-1 : CU TR 020/2011 et CU TR 012/2011 avec les normes GOST
appliquées :

— TOCT 31610.0-2014 (CEl 60079-0:2011)

— TOCT 31610.11-2014 (CEI 60079-11:2011)

TROVIS 3730-1-110/-510/-810/-850 : CU TR 020/2011

Pour plus d'information sur les déclarations de conformité UE et les certificats EAC,
cf. Annexe.

Autres documents applicables

Les documents suivants s'appliquent en complément de la présente notice de montage et
de mise en service :

- notices de montage et de mise en service des composants sur lesquels le positionneur

a été monté (vanne, servomoteur, accessoires de vanne...).

1.1 Remarques relatives a d’éventuelles blessures graves

Danger de mort di a la génération d’une atmosphére explosible !

Uinstallation, I'exploitation et la maintenance non conformes du positionneur dans
une atmosphére explosible risquent d’enflammer I'atmosphére, entrainant ainsi la mort.

= En cas de montage et d'installation dans une atmosphére explosible, respecter
la norme EN 60079-14, VDE 0165 Partie 1.

= Llinstallation, I'exploitation et la maintenance du positionneur sont réservées &
des personnes ayant recu une formation ou une instruction dans ce sens et étant
habilitées & travailler sur des appareils ATEX placés dans des installations en zone
a risques d’explosion.
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Consignes de sécurité et mesures de protection

1.2 Remarques relatives a d’éventuelles blessures

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure di aux piéces en mouvement sur la vanne !

Au cours de l'initialisation et du fonctionnement du positionneur, la vanne parcourt
I'intégralité de sa course. Introduire les mains dans le mécanisme présente un risque
de coincement.

= Au cours de l'initialisation, ne pas insérer les membres dans I'arcade et ne pas
toucher non plus les piéces en mouvement.
Bruit fort et soudain lors de la purge du servomoteur pneumatique !

Le positionneur peut provoquer une purge rapide du servomoteur pneumatique. Cette
purge peut atteindre un niveau sonore élevé susceptible de provoquer des troubles de
I'audition.

= Porfer une protection auditive lors de la réalisation de travaux & proximité de la
vanne.

1.3 Remarques relatives a d’éventuels dommages matériels

© ATTENTION

Risque d’endommagement du positionneur en cas de position de montage non
conforme !

= Ne pas monter le positionneur avec la face arriére orientée vers le haut.

= Ne pas obturer ni restreindre I'évent.

Risque de dysfonctionnement en cas d’exécution désordonnée des opérations
de mise en service !

Le fonctionnement correct du positionneur ne peut étre garanti que si les opérations
de montage et de mise en service sont réalisées dans l'ordre indiqué.

= Procéder au montage et & la mise en service conformément au chap. 5, page 38.
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Consignes de sécurité et mesures de protection

Risque d’endommagement du positionneur di & une alimentation électrique non
conforme !

La tension d'alimentation doit &tre mise & la disposition du positionneur par
I'intermédiaire d’une source de courant.

= Utiliser uniquement des sources de courant et aucune source de tension.
Risque de dysfonctionnement et d’'endommagement du positionneur en cas
de mauvaise affectation des bornes !

Pour que le positionneur fonctionne sans probléme, les bornes doivent étre connectées
comme indiqué sur le schéma de raccordement.

= Procéder au raccordement électrique du positionneur conformément au schéma
de raccordement des bornes.
Risque de dysfonctionnement en cas d'initialisation incorrecte !

Uinitialisation sert & tarer le positionneur en fonction de son montage. Le positionneur
n’est opérationnel qu’une fois I'initialisation réussie.

= Initialiser le positionneur lors de la premiére mise en service.

= Initialiser le positionneur aprés chaque modification de la situation de montage.
Risque d’endommagement du positionneur en cas de mise a la terre non conforme
des appareils de soudage électriques !

= Ne poas relier & la terre des appareils de soudage électriques & proximité du
positionneur.

1.4 Avertissements sur l'appareil

Description de
I'avertissement Signification de I'avertissement

Avertissement relatif & un bruit fort et soudain

Le positionneur peut provoquer une purge rapide du servomoteur
pneumatique. Cette purge peut atteindre un niveau sonore élevé susceptible
de provoquer des troubles de l'audition.
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Marquages sur l'appareil

2 Marquages sur l'appareil

2.1 Plaque signalétique

Exécution Ex

Exécution non Ex

SAMSON TROVIS 3730-1 SAMSON TROVIS 3730-1
Positioner Positioner
Supply 1 Supply 1
Input 2 Input 2

9

ASee technical data for ambient temperature

A* See EU Type Exam. Certificate for further values Firmware. 3 Hordware. 4

10 Model 3730-1 = &
Firmwore . 3 Hordware 4 Yor.1D NN Sero vo. HENER
Model 3730-1 5 SAMSON AG D-60314 Frankfurt Made in Germany
Var-ID © 6  Serialno. 7
SAMSON AG D-60314 Frankfurt Made in Germany

Date !
11

Pression d’alimentation
Plage de pression
Version du micrologiciel
Version du matériel

N° modele

Var.-ID

OO WN —

2.2 Options

7 Numéro de série

8  Conformité

9 Type de protection des appareils ATEX

10 Seuils de température énoncés dans le certificat
technique des appareils antidéflagrants

11 Année de construction (format mm/aaaa)

1 Date, Data, laTa ou <t

Si le positionneur TROVIS 3730-1 est équipé d'options, alors une plaque signalétique est

apposée sur I'appareil :

SAMSON TROVIS 3730-1 Option module
1

1 Fonction de 'option

12
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2.3 Code article

Marquages sur 'appareil

Positionneur TROVIS 3730-1- x

X

x0xx0xxxxx00x99938

Avec écran LCD, Autotune

Protection Ex
Sans

ATEX 11 2 G Exia IC T4/T6 Gb
112D Exia liC T 85°C Db

ATEX 112D Extb IICT 85 °C Db

ATEX 1l 3G ExnA IICT4/T6 Gc
12D Ex tb ICT 85 °C Db

ATEX 1l 3G ExnA IIC T4/T6 Gc

IECEx Ex ia lIC T4/T6 Gb
Ex ia IlIC T85°C Db

IECEx Ex tb IIIC T85°C Db

IECEx Ex nA IIC T4/T6 Gc
Ex tb IIIC T85°C Db

IECEx Ex nA IIC T4/T6 Gc

1Ex ia IC T6..T4 Gb X

EAC Ex ia IIIC T85°C Db X

Option 1
Sans

Recopie de position 4 & 20 mA

Option 2

Sans

2 contacts de position logiciels (API)

2 contacts de position logiciels (NAMUR)
2 contacts de position inductifs (NAMUR)

Raccordement électrique

2 raccords M20 x 1,5 (1 passage de céble, 1 bouchon)

Matériau du corps
Aluminium standard EN AC-44300DF
Inox 1.4408

Couvercle d’appareil
Avec fenétre ronde

Fermé (sans fenétre)

EB 8484-1 FR
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Marquages sur l'appareil

Positionneur TROVIS3730-1-x x x 0 x x 0 x x x x x 00 x 9998

Version de boitier

Standard

Interface selon VDI/VDE 3847, sans détection de course
Préparé pour une interface selon VDI/VDE 3847

00
20
21

Température ambiante admissible
Standard : -20 & +85 °C
-40 & +85 °C, passage de cable métallique

-55 & +85 °C, exécution basse température avec passage de céble métallique

Version du matériel

1.00.00

99

Version du micrologiciel

3.00.04

98

14
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Conception et fonctionnement

3 Conception et fonctionnement
2 Voir Fig. 1.

Le positionneur électropneumatique

TROVIS 3730-1 est monté sur des vannes de
régulation pneumatiques dont il détermine
le positionnement (grandeur réglée x)
correspondant au signal de réglage
(consigne w). Il compare le signal de
réglage, provenant d'un dispositif de
contrdle commande, & la course ou |‘angle
de rotation de la vanne et émet une pression
de commande.

Le positionneur se compose principalement
d'un systéme de capteur de déplacement
sans contact (2), d’un systéme pneumatique
et d’un systéme électronique avec micro-
processeur (4). Un levier lié au capteur de
déplacement (2) permet de transmettre la
position de la vanne au microprocesseur (4).
Lalgorithme PID du processeur compare
cette position au signal de réglage 4-20 mA
provenant du dispositif de régulation, apres
sa conversion par le convertisseur A/N (3).

En cas d'écart de réglage, le pilotage du
convertisseur i/p (7) est modifié de sorte que
le servomoteur de la vanne de régulation (1)
soit rempli ou purgé par I'amplificateur
pneumatique (6). Ceci permet & I'organe de
restriction de la vanne (par ex. le clapet) de
se positionner selon la consigne.

Un bouton tourner-pousser (10) permet de
manipuler le positionneur en naviguant &
travers le menu qui apparait sur

I'affichage (11).

3.1 Variantes de montage

Combiné aux accessoires adéquats
(cf. chap. 3.5), le positionneur
TROVIS 3730-1 est adapté aux types
de montages suivants :

- Montage direct sur servomoteur
type 3277
Le positionneur est monté sur I'arcade ;
la pression de commande, par
Iintermédiaire du bloc de raccordement,
est fransmise au servomoteur soit par un
orifice interne en version tige sort par
manque d'air, soit par une conduite
d’impulsion externe en version tige rentre
par manque d‘air.

= Voir chap. 5.3.

- Montage sur servomoteur selon
CEl 60534-6
Le positionneur est placé sur une équerre
NAMUR, elle-méme fixée sur la vanne
de régulation.

= Voir chap. 5.4.

- Montage selon VDI/VDE 3847-1/-2
Le montage selon VDI/VDE 3847-1/-2
nécessite des accessoires et permet de
remplacer rapidement le positionneur en
cours de fonctionnement.

= Voir chap. 5.5/chap. 5.6.

- Montage sur microvanne type 3510
Le positionneur est placé sur une équerre
fixée sur I'arcade de la vanne de
régulation.

= Voir chap. 5.7.
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1 Vanne de régulation 8  Convertisseur N/A
2 Capteur de déplacement 9 Interface de communication
3 Convertisseur A/N 10 Bouton tourner-pousser
4 Microprocesseur 11 Affichage
5 Réducteur de pression 12" Contact de position logiciel (API/NAMUR)
6 Amplificateur pneumatique 13" Recopie de position
7 Convertisseur i/p 14" Contacts de position inductifs (NAMUR)
1 En option

Fig. 1: Schéma de principe
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- Montage sur servomoteur rofatif
selon VDI/VDE 3845
Le positionneur est monté sur le
servomoteur rotatif & I'aide
des accessoires correspondants.
= Voir chap. 5.8.

3.2 Configuration avec
TROVIS-VIEW

Le positionneur peut étre configuré & l'aide
du logiciel de configuration et d’exploitation
TROVIS-VIEW (version 4) de SAMSON.
Pour ce faire, le positionneur est équipé
d'une liaison série numérique SAMSON
SERIAL INTERFACE (SSP) qui permet de

le connecter au port USB de I'ordinateur

au moyen d'un céble d'adaptation.

TROVIS-VIEW permet de paramétrer
facilement le positionneur et de visualiser
les paramétres de fonctionnement en ligne.

i Nota

Le logiciel TROVIS-VIEW peut étre téléchargé

gratuitement sur le site Internet de
SAMSON : www.samsongroup.com >
Service & Assistance > Téléchargements >
TROVIS-VIEW.

3.3 Restriction de débit

La restriction permet d’adapter le débit d'air
d la taille du servomoteur.

La restriction de débit doit &tre vissée

(cf. Tableau 1, page 20) dans la sortie de
pression de commande du positionneur
(resp. du bloc manométres ou de la plaque
de raccordement).

= SAMSON recommande d'utiliser une
restriction & visser :

- pour les servomoteurs linéaires avec
un temps de course < 1 s (par ex.
avec une surface < 240 cm?) ;

- pour les servomoteurs rotatifs d'un
volume inférieur & 300 cm3.

= |l n’est pas nécessaire de restreindre le
débit sur les servomoteurs avec un temps
de course = 1 s.

18
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3.4 Vue d’ensemble de 'appareil et des éléments de commande

oA WN —

==

=

Fig. 2: Eléments de commande

o)

Conducteur de terre
Liison série SSP

Borne d'entrée du signal
Affichage

Bouton tourner-pousser
Blocage de I'arbre !

Si des contacts de position sont intégrés,

un bouton rotatif avec drapeaux est placé
sur Iarbre.

Bouton rotatif avec drapeaux

\
\? \

L

= Si des contacts de position
sont intégrés au positionneur,
respecter les indications du
chap. 6.5, page 77, pour le
montage !
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3.5 Accessoires

Tableau 1: Accessoires généraux

Désignation Référence
Amplificateur-inverseur pour servomoteurs & double effet Type 3710
Plastique noir (cdble 6 & 12 mm) 8808-1011
Plastique bleu (cable 6 & 12 mm) 8808-1012
Passage de cable M20 x 1,5 Laiton nickelé (cable 6 & 12 mm) 1890-4875
Laiton nickelé (cable 10 & 14 mm) 1992-8395
Inox 1.4305 (cdble 8 & 14,5 mm) 8808-0160
Aluminium revétu époxy 0310-2149
Adaptateur M20 x 1,5 & 2 NPT
Inox 1400-7114
Levier M 0510-0510
Levier L 0510-0511
Levier XL 0510-0512
Levier XXL 0510-0525
Restriction & visser 1400-6964
Adaptateur série (liaison série SSP — interface RS-232 (ordinateur)) 1400-7700
Adaptateur USB isolé (liaison série SSP — port USB (ordinateur)) avec CD-ROM TROVIS-VIEW inclus 1400-9740

TROVIS-VIEW 6661 (disponible sous : www.samson.fr > Service & assistance > Téléchargements > TROVIS-VIEW)

20
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Tableau 2 : Montage direct type 3277-5 (cf. chap. 5.3.1)

Désignation Référence
Pieces de Exécution standard pour servomoteurs jusqu’a 120 cm?2 1400-7452
montage Exécution compatible peinture pour servomoteurs jusqu’a 120 cm? 1402-0940
Plaque de commutation, ancien modéle, pour servomoteur type 3277-5xxxxxx.00 1400-6819
(ancien)
Plaque de commutation, nouveau modéle, pour servomoteur type 3277-5xxxxx.01 1400-6822
(nouveau) !
Accessoires R
pour Plaque de ]ruccordement, nouveau modele, pour servomoteur type 3277-5xxxxxx.01 1400-6823
(nouveau) ", G Vs et V8 NPT
servomoteur
Plaque de raccordement, ancien modéle, pour servomoteur type 3277-5xxxxxx.00
(ancien), G '8 1400-6820
Plaque de raccordement, ancien modele, pour servomoteur type 3277-5xxxxxx.00 1400-6821
(ancien), V8 NPT
GV 1400-7461
Plaque de raccordement (6)
Va NPT 1400-7462
Accessoires GV 1400-7458
pour Bloc manométres (7)
positionneur Va NPT 1400-7459
Kit de montage manométre (8) jusqu’a max. 6 bar Inox/laiton 1402-0938
(Output/Supply) Inox/inox 1402-0939

1 Seules les nouvelles plaques de commutation et de raccordement peuvent étre utilisées sur les nouveaux
servomoteurs (indice .01) ; les anciens et nouveaux modéles de plaques ne sont pas interchangeables.
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Tableau 3 : Montage direct type 3277 (cf. chap. 5.3.2)

Piéces de montage/Accessoires Référence
Exécution standard sur servomoteurs 175, 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1400-7453
Exécution compatible peinture sur servomoteurs 175, 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1402-0941
.. . G 1400-8819
Bloc de raccordement avec joints et vis

Va NPT 1402-0901
kit d . e s’ 6 bar (Output/Supply] Inox/laiton 1402-0938
it de montage manométre jusqu’a max. 6 bar (Output/Supply] nox/inox 14020939
Raccord de tuyauterie avec raccord vissé ! Référence
. GVs/G¥ 1402-0970

Servomoteur 175 cm?, acier
4 NPT / ¥ NPT 1402-0976
. GVvi/G¥ 1402-0971

Servomoteur 175 ¢cm?, inox
4 NPT / ¥% NPT 1402-0978
. G'/G¥% 1400-6444

Servomoteur 240 ¢cm?, acier
Va NPT / % NPT 1402-0911
. GVu/G¥s 1400-6445

Servomoteur 240 c¢m?, inox
Va NPT / % NPT 1402-0912
. GV%u/G¥s 1400-6446

Servomoteur 350 cm?, acier
Va NPT / % NPT 1402-0913
. G'%/G¥ 1400-6447

Servomoteur 350 cm?, inox
V4 NPT / ¥ NPT 1402-0914
. G%/G¥ 1402-0972

Servomoteur 355 cm?, acier
V4 NPT / ¥ NPT 1402-0979
. GV%/G¥ 1402-0973

Servomoteur 355 cm?, inox
4 NPT / ¥ NPT 1402-0980
. GVs/G¥ 1400-6448

Servomoteur 700 cm?, acier
4 NPT / ¥ NPT 1402-0915
. G%u/G3¥% 1400-6449

Servomoteur 700 ¢cm?, inox
4 NPT / ¥ NPT 1402-0916
. GVi/G¥ 1402-0974

Servomoteur 750 cm?, acier
4 NPT / ¥ NPT 1402-0981
. GVvi/G¥ 1402-0975

Servomoteur 750 ¢cm?, inox
4 NPT / ¥ NPT 1402-0982

1 Avec le sens d’action « Tige entre par manque d’air » ;
En cas de balayage de la chambre de membrane supérieure ;

Balayage de la chambre des ressorts si le sens d’action est « Tige sort par manque d'air ».

22
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Tableau 4 : Montage sur profil NAMUR/Montage sur colonnes ! selon CEl 60534-6
(cf. chap. 5.4)

Course Levier | Pour servomoteur g
en mm Référence
7,5 S | Type 3271-5 de 60/120 cm? sur microvanne type 3510 1402-0478
5450 M2 | Servomoteurs hors fabrication SAMSON et type 3271 de 120 & 750 cm? 1400-7454
144100 | |Servomoteurs hors fabrication SAMSON et type 3271, exécution 1000 et 1400-7455
1400-60 cm?
Type 3271, exécutions 1400-120 et 2800 cm? pour course de 30/60 mm 3 1400-7466
Equerre de montage pour servomoteurs linéaires Emerson et Masoneilan.
30 ou 60 L | En fonction de la course, un kit de montage selon CEl 60534-6 peut étre 1400-6771
nécessaire, cf. choix énoncés ci-dessus.
Valtek type 25/50 1400-9554
Accessoires Référence
G 1400-7461
Plaque de raccordement
Ya NPT 1400-7462
G 1400-7458
Bloc manométres
4 NPT 1400-7459
Inox/laiton 1402-0938
Kit de montage manométre jusqu’a max. 6 bar (Output/Supply)
Inox/inox 1402-0939

) @ colonne de 20 & 35 mm.

2 Le levier M est monté sur I'appareil de base (livré avec le positionneur).

3 Associé & la commande manuelle latérale type 3273 d’une course nominale de 120 mm, aussi avec 1 équerre
0300-1162 et 2 vis noyées 8330-0919.

Tableau 5 : Montage selon VDI/VDE 3847-1 (cf. chap. 5.5)

Piéces de montage Référence
Adaptateur d'interfaces VDI/VDE 3847 1402-0257
1SO 228/1-G Vs 1402-0268
Aluminium
Plaque de raccordement, compléte avec raccord de balayage V18 NPT 1402-0269
de la chambre des ressorts 15O 228/1-G Va 1402-0270
fnox 4-18 NPT 1402-0271
Kit de montage sur type 3277 SAMSON de 175 & 750 cm? 1402-0868
Kit de montage sur type 3271 SAMSON ou sur servomoteurs tiers 1402-0869
Détection de course pour courses de vanne jusqu’a 100 mm 1402-0177
Détection de course pour courses de vanne de 100 & 200 mm (type 3271 SAMSON uniquement) 1402-0178
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Tableau 6 : Montage selon VDI/VDE 3847-2

Désignation Référence
Bloc de montage pour servomoteurs rotatifs PFEIFFER BR 31a Edition 2020+
. M 1402-1645
avec cache interface d'électrovanne
Pigces de Cache interface d’électrovanne (unique) 1402-1290
montage ;
Equerre d’adaptation pour type 3730 (VDI/VDE 3847) 1402-0257
Equerre d'adaptation pour type 3730 et type 3710 (DAP/PST) 1402-1590
. Adaptation d'arbre AA1 1402-1617
Accessoires
pour Adaptation d'arbre AA2 1402-1616
servomoteur Adaptation d'arbre AA4 1402-1888
Tableau 7 : Montage sur servomoteurs rotatifs (cf. chap. 5.8)
Piéces de montage/Accessoires Référence
Montage selon VDI/VDE 3845 (septembre 2010), surface du servomoteur correspondant au plan
de fixation 1
Tailles AAT & AA4, exécution équerre inox CrNiMo 1400-7448
Tailles AAT & AA4, exécution lourde 1400-9244
Taille AA5, exécution lourde (par ex. Air Torque 10 000) 1400-9542
Surface de I'arcade correspondant au plan de fixation 2, exécution lourde 1400-9526
Montage pour servomoteurs rotatifs jusqu’a un angle de rotation de 180°, ]4006-188]5
plan de fixation 2 1400-9837
Montage sur type 3278 SAMSON avec 160/320 cm?, exécution équerre inox CrNiMo 1400-7614
Montage sur fype 3278 SAMSON 160 cm? et types S160, R et M VETEC, exécution lourde 1400-9245
Montage sur type 3278 SAMSON avec 320 cm? et type $320 VETEC, exécution lourde 1400-5891
et
1400-9526
Montage sur Camflex Il 1400-9120
GV 1400-7461
Plaque de raccordement
a NPT 1400-7462
G 1400-7458
Accessoires  Bloc manométres
a NPT 1400-7459
it d 6 bar (O /supoly) Inox/laiton 1402-0938
it de montage manométre jusqu’a max. 6 bar (Output/Sy
9 1954 P PPy Inox/inox 1402-0939
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3.6 Tableaux des courses

i Nota
Le levier M est inclus dans la livraison.
Les leviers S, L, XL pour le montage selon CEl 60534-6 (NAMUR) sont disponibles en tant
qu'accessoires (cf. Tableau 4, page 23). Le levier XXL est disponible sur demande.

Tableau 8 : Montage direct sur servomoteur type 3277-5 et type 3277

Surface du Course Plage de réglage
servomoteur nominale du positionneur Levier Position
[em?] [mm] Course [mm] nécessaire | du palpeur
120 7,5 5040250 M 25
120/175/ .
240/350 15 7,0a35,0 M 35
355/700/750 30 10,0 a 50,0 M 50

Tableau 9 : Montage selon CEl 60534-6 (montage NAMUR)
Vannes de régulation SAMSON | Plage de réglage du positionneur,

avec servomoteur type 3271 autres vannes de régulation
Surface du Course
servomoteur nominale Course min. Course max. Levier Position
[em?] [mm] [mm] [mm] nécessaire | du palpeur
120
avec vanne type 3510 75 35 17,3 S 17
120 7,5 50 25,0 M 25
120/175/240/350 15 7,0 35,0 M 35
700/750 7,5 7,0 35,0 M 35
355/700/750 15 et 30 10,0 50,0 M 50
30 14,0 70,0 L 70
1000/1400/2800 0 20,0 100,0 ] 100
1400/2800 120 40,0 200,0 XL 200
1400 250 60,0 300,0 XXL 300
Tableau 10 : Montage sur servomoteurs rotatifs
Angle de rotation Levier nécessaire Position du palpeur
24 & 100° M 90°
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3.7 Caractéristiques techniques

Tableau 11 : Positionneur électropneumatique TROVIS 3730-1

Course

Course réglable
en cas de

montage direct sur type 3277 : 3,54a30 mm
montage selon CEl 60534-6 (NAMUR) : 3,5 a 300 mm
montage selon VDI/VDE 3847 : 3,5 & 300 mm
montage sur servomoteur rotatif : 24 4 100°

Plage de course

Dans les limites de la course/I'angle de rotation déterminées lors de
Iinitialisation - Limitation possible & 1/5 au maximum.

Consigne w

Plage de signal

4 & 20 mA - Transmetteur 2 fils protégé contre I'inversion des polarités
Fonctionnement en cascade (split-range) 4 & 11,9 mA et 12,1 & 20 mA

Seuil de destruction

+33V

Courant minimal

3,6 mA pour l'affichage - 3,8 mA pour le fonctionnement

Tension de charge

Non-Ex : 6,6 V (correspond & 330 Q pour 20 mA)
Ex:<7,3 V (correspond & 365 Q pour 20 mA)

Air instrument

Alimentation d'air

1,47 bar (20 & 105 psi)

Qualité d'air selon
ISO 8573-1

classe 4

classe 3

classe 3 ou au moins 10 K en
dessous de la température
ambiante attendue la plus basse

Taille et densité max. des particules :
Teneur en huile :
Point de rosée :

Pression de commande
(sortie)

0 bar jusqua la pression d’alimentation - Limitation possible par logiciel
& 2,4 bar + 0,2 bar

Hystérésis

<0,3%

Sensibilité

<0,1%

Caractéristique

Linéaire/exponentielle/exponentielle inversée/vanne papillon SAMSON/
vanne & clapet rotatif VETEC/vanne & segment sphérique

Sens d’action

Réversible

Consommation d'air,
permanent

Indépendant de l'alimentation, env. 65 |./h

Débit d'air (avec Ap = 6

bar)

Mise sous pression du
servomoteur

8,5m3/h - Pour Ap = 1,4 bar : 3,0 m3/h - Kypax 20 °c) = 0,09

Purge du servomoteur

14,0m3/h - Pour Ap = 1,4 bar: 4,5m3/h - Ko 20° = 0,15

26

EB 8484-1 FR




Conception et fonctionnement

Conditions ambiantes et températures admissibles
Conditions climatiques admissibles selon EN 60721-3

Stockage 1K6 (humidité relative < 95 %)
Transport 2K4
4K4

-204+85°C: toutes les exécutions

-40 & +85°C:  avec passages de cables métalliques

Fonctionnement -55a+85°C: exécutions basse température avec passages de cébles
métalliques

Sur les appareils antidéflagrants, les seuils de l'attestation d’examen

s'‘appliquent également.

Résistance aux vibrations

Selon DIN EN 60068-2-6 :
0,15 mm, 10 & 60 Hz ; 20 m/s2, 60 & 500 Hz par axe
0,75 mm, 10 & 60 Hz ; 100 m/s2, 60 & 500 Hz par axe

Chocs (demi-sinus) Selon DIN EN 60068-2-29 :

150 m/s2, 6 ms ; 4000 chocs par axe
Bruit Selon DIN EN 60068-2-64 :
103200 Hz : 1 (m/s?)2/Hz

200 & 500 Hz : 0,3 (m/s?)2/Hz

Vibrations
harmoniques (sinus)

4 h/axe

Fonctionnement <20 m/s2

continu recommandé
Influences
Température <0,15%/10K
Alimentation d’air Aucune
Exigences
Compatibilité Répond aux exigences des normes EN 61000-6-2, EN 61000-6-3,
électromagnétique EN 61326-1 et NE 21.
Protection IP 66 / NEMA 4X

Raccordements électriques

Passages de cables Premier passage de cdble M20 x 1,5 pour plage de serrage de 6 & 12 mm
Second percage taraudé M20 x 1,5 disponible en supplément

Bornes Bornes a vis pour des sections de fil de 0,2 & 2,5 mm?

Protection antidéflagrante
ATEX, IECEx, EAC Ex | Voir Tableau 13 & la page 29
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Matériaux

Corps et couvercle

Fonte d’aluminium EN AC-AISi12(Fe) (EN AC-44300) selon DIN EN 1706
- Chromaté et revétu époxy - Exécution spéciale inox 1.4408

Fenétre Makrolon® 2807

Passages de cables

Polyamide, laiton nickelé, inox 1.4305

Inox 1.4571 et 1.4301

Autres piéces externes

Poids

| Corps en aluminium : env. 1,0 kg - Corps en inox : env. 2,2 kg

Tableau 12 : Fonctions supplémentaires optionnelles

Recopie de position

Exécution Deux fils, isolation galvanique, protection contre I'inversion des polarités,
sens d'action réversible

Energie auxiliaire 10630V DC

Signal de sortie 4420 mA

Plage de fonctionnement | 2,4 & 21,6 mA

Signalisation d’erreur 2,4 0u 21,6 mA

contre I'inversion des polarités,
sortie commutation selon

EN 60947-5-6

Courant de repos 1,4 mA

Seuil de destruction 38VDC-30VAC

Contacts de position NAMUR API

logiciels

Exécution Isolation galvanique, protection Isolation galvanique, protection

contre 'inversion des polarités,
entrée binaire d'un APl selon
EN 61131-2, P, = 400 mW

7~ max

<1,0 mA (non conducteur)

R =10 kQ (non conducteur)

Etat du signal
at du signa =2,2 mA (conducteur)

R = 348 Q (conducteur)

Seuil de destruction 32V DC/24V AC

16 V DC/50 mA

Contacts de position inductifs

admissible

Exécution Pour le raccordement & un relais transistorisé selon EN 60947-5-6, capteur
inductif & fente type SJ2-SN, protection contre I'inversion des polarités

Came de mesure non =3 mA

détectée

Came de mesure <1 mA

détectée

Seuil de destruction 20V DC

Température ambiante -50 & +85 °C
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Tableau 13 : Récapitulatif des homologations Ex obtenues

Homologation Protection Ex
° Aftestation Numéro | PTB 18 ATEX 2001 12 G Ex ia IIC T4/T6 Gb
= @ d'examen CE Date 2018-10-25 12D Ex ia IIC T 85 °C Db
° Aftestation Numéro | PTB 18 ATEX 2001 12D Ex tb IlIC T 85 °C Db
© @ d'examen CE Date 2018-10-25
° Aftestation Numéro | PTB 18 ATEX 2001 I 3G Ex nA IIC T4/T6 Ge
© @ d’examen CE Date 2018-10-25 Il 2D Ex th IC T 85 °C Db
2 @ Attestation Numéro PTB 18 ATEX 2001 Il 3 G Ex nA IIC T4/T6 Gc
® d'examen CE Date 2018-10-25
= | |EcEx Numéro IECEx PTB 19.0010 Ex !a Ic T4/'|;6 Gb
= Date 2019-03-04 x ia llIC T85°C Db
| cix Numéro | IECEx PTB 19.0010 Ex th IIIC T85°C Db
o Date 2019-03-04
_ Numéro | IECEx PTB 19.0010 Ex nA IIC T4/T6 Gc
- IECEx Dafe I Ex tb llIC T85°C Db
S _ Numéro | IECEx PTB 19.0010 Ex nA IIC T4/T6 Ge
N @ |IECEx
oG Date 2019-03-04
§ Numéro | 2020322307001506
T o |cccEx Date 2020-09-18 = :Z[')';T ‘}gsé Gb
- Validite | 2025-09-17
Numéro | 2020322307001506
o | cccEx Date 2020-09-18 Ex D A21 IP66 T85°C
© Validie | 2025-09-17
Numéro A/P/HQ/MH/104/6597
_ | ccoE Date 2020-11-16 Ex ia IIC T4T6 Gb
- Volidie | 2024-12-31
Numéro | RU C-DE.HA65.8.00700/20 | 1Ex ia IIC T6..T4 Gb X
2| eac Date 2020-08-19 Ex ia llIC T85°C Db X
' Volidite | 2025-08-18
Numéro IEx 20.0090X
o | INMETRO Date 2021-01-11 Ei :Z ::g %gfg gE
- Volidite | 2024-01-11
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TROVIS 3730-1

Homologation Protection Ex
Numéro IEx 20.0090X
o | INMETRO Date 2021-01-11 Ex tb IIIC T85°C Db
© Validite | 2024-01-11
Numéro IEx 20.0090X
o | INMETRO Date 2021-01-11 Ex nA IIC T4/Té Gc
35 Validité 2024-01-11
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Conception et fonctionnement

Plaque de raccordement

Montage NAMUR selon CEl 60534-6

Bloc manométres

| —

70

w | 1=

Montage direct e

iyt |

212

TN

34

89
|
85

14
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13

Montage selon VDI/VDE 3847-1

sur servomoteur type 3277
_4@ Levier, cf. page 35
dp
g 3 e .
I S
7
164

Montage selon VDI/VDE 3847
sur profil NAMUR @

ﬂf

TN
C
/

38

32

EB 8484-1 FR



Conception et fonctionnement

Montage selon VDI/VDE 3847-2
pour exécution & simple effet
202

164

| -
A

ali

48

Montage selon VDI/VDE 3847-2
pour exécution a double effet

260

164

HE

o @

68

156

11 En cas de montage avec une plaque intermédiaire
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Montage sur servomoteur rotatif selon VDI/VDE 3845

Exécution lourde

I [T | =2

O
0 m] Amplificateur-
,,,,,,, L | ® ™ T inverseur type 3710
IR 80 | bl
Jg—gﬂ§+ I?J 130 ﬁ
o101 166

| 1 ]
]
|
‘ —
1o o2 & 80
o o & Rel i)
T o LU inverseur type 3710
50 3
1 130
150
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Conception et fonctionnement

Levier
| z N
| y —
h X [T s
i -
‘ W% ﬁb\
Levier X y z
M 25 mm 50 mm 66 mm
L 70 mm 100 mm 116 mm
XL 100 mm 200 mm 216 mm
XXL 200 mm 300 mm 316 mm

3.9 Plans de fixation selon VDI/VDE 3845 (septembre 2010)

Mmin
Plan de fixation 2 (surface de l'arcade)
Mé E
|©)]
H:;J‘E‘E l e Icescasacd Plan de fixation 1 (surface du servomoteur)
R SR NN
‘ Servomoteur
n ~

- / Dimensions en mm
@ (=]
Taille Al B| C d My, | DV

50| 25| 15| 55pourM5 | 66 | 50
AA1 80 | 30| 20| 55pourM5 | 96 50
@D AA2 80| 30| 30| 55pourM5 | 96 | 50

A AA3 130 30| 30 | 55pourM5 | 146 | 50
AA4 130 30 | 50 | 55pour M5 | 146 | 50
AA5 200| 50 | 80 | 6,5pour M6 | 220 | 50

oy
/}Sf

-
hot

3

1} Type de bride FO5 selon DIN EN ISO 5211
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4 Actions préparatoires

A la réception des marchandises, suivre

les étapes ci-dessous :

1. Contréler le contenu de la livraison.
Comparer les marchandises livrées au
bon de livraison.

2. Vérifier que les marchandises livrées
n‘ont pas été endommagées lors du
transport. Signd|er tout endommagement
éventuel.

4.1 Déballage

© ATTENTION

Endommagement du positionneur en cas

de pénétration de corps étrangers !

Retirer 'emballage et les films de protection/
capuchons juste avant de procéder au
montage et & la mise en service.

1. Déballer le positionneur.
2. Eliminer 'emballage de fagon appropriée.

4.2 Transport

= Bien embualler le positionneur en tenant
compte des conditions de transport.

Conditions de transport

— Protéger le positionneur contre toute
influence extérieure telle que des chocs.
— Conserver le positionneur & I'abri de
I'humidité et de la poussiére.
— Respecter la température ambiante
admissible au cours du transport
(cf. caractéristiques techniques,
chap. 3.7).

Actions préparatoires

4.3 Stockage

© ATTENTION

Risque d'endommagement du positionneur

en cas de stockage non conforme !

— Respecter les conditions de stockage.

- Eviter toute période de stockage
prolongée.

— Si les conditions de stockage ne sont pas
respectées ou en cas de stockage
prolongé, consulter la société SAMSON.

Conditions de stockage

— Protéger le positionneur contre toute
influence extérieure telle que des chocs,
des coups et des vibrations.

- Ne pas endommager la protection contre
la corrosion (revétement).

— Conserver le positionneur & I'abri de
I’humidité et de la poussiere. Dans les
piéces humides, éviter toute formation
de condensation. Le cas échéant, utiliser
un dessiccateur ou chauffer le local.

— Respecter la température ambiante
admissible au cours du stockage
(cf. caractéristiques techniques,
chap. 3.7).

— Le couvercle du positionneur doit &tre
fermé pendant toute la durée de
stockage.

—  Obturer les raccordements pneumatiques
et électriques.

EB 8484-1 FR
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Montage et mise en service

5 Montage et mise en service

© ATTENTION

L'exécution des étapes de montage,
d'installation et de mise en service dans
un ordre incorrect risque d’entrainer

des dysfonctionnements | Exécuter les
manipulations dans 'ordre indiqué !

= Ordre des manipulations & exécuter :

1. Retirer les capuchons des raccords
pneumatiques.

2. Monter le positionneur sur la vanne.
= chap. 5.3 et suivants

3. Procéder a l'installation pneumatique.
> chap. 5.12 et suivants

4. Procéder a l'installation électrique.
= chap. 5.13 et suivants

5. Procéder aux réglages.
= chap. 8 et suivants

5.1 Position de montage

© ATTENTION

Risque d’endommagement du positionneur

en cas de position de montage non

conforme !

= Ne pas monter le positionneur avec la
face arriére orientée vers le haut.

= Ne pas obturer ni restreindre ['évent.

= Respecter la position de montage
(cf. Fig. 4).

= Ne pas obturer ni réduire |'évent sur site
(cf. Fig. 3).

5.2 Llevier et position
du palpeur

Le levier se trouvant & l'arriére du
positionneur et le palpeur installé sur le
levier permettent d’adapter le positionneur
au servomoteur utilisé et & la course
nominale.

Les tableaux des courses en page 25
indiquent la plage de réglage maximale sur
le positionneur. La course applicable & la
vanne est également limitée par la position
de sécurité choisie et par la contrainte des
ressorts requise par le servomoteur.

Par défaut, le positionneur est livré avec un
levier M équipé d’un palpeur en position 35
(cf. Fig. 5).

i Nota
Le levier M est inclus dans la livraison.
Les leviers S, L, XL sont disponib/es en tant
qu’accessoires (cf. Tableau 4, page 23).
Le levier XXL est disponible sur demande.

Sur les exécutions standard, le levier M est
équipé d'un palpeur en position 35. Pour les
autres positions et pour les leviers L ou XL,
procéder comme suit (cf. Fig. 6) :

1. Visser le palpeur (2) dans le percage du
levier (position du palpeur indiquée dans
le tableau des courses en page 25).
Pour cela, utiliser exclusivement le
palpeur long contenu dans le kit de
montage.

2. Placer le levier (1) sur 'arbre du
positionneur et visser fermement
I'écrou (1.1) avec la rondelle-ressort (1.2).
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Montage et mise en service

Fig.3: Event
(arriére du positionneur)

—l—rj
i}
@ _©e

Fig. 4: Positions de montage admissibles Fig. 5: Levier M équipé d'un palpeur
en position 35

2
1.1
E : 1.2
1 Levier
== : 1 1.1 Ecroolli I
%‘:, 1.2 Rondelle-ressort

é N ‘ - 2 Palpeur

==
— =S
Fig. 6: Montage du levier
et du palpeur
/—\
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Montage et mise en service

5.3 Montage direct

5.3.1 Servomoteur

type 3277-5

Servomoteur de 120 cm? (cf. Fig. 7)

2>

>

Pieces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 2, page 21.

Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en

page 25 |

Selon la position de sécurité du servo-
moteur « Tige sort par manque d’air » ou
« Tige entre par manque d’air », monter
d'abord la plaque de commutation (9)
sur I'arcade. Orienter le symbole de
montage sur le cété gauche ou droit en
fonction du repére (cf. Fig. 7, en haut).

. Monter la plaque de raccordement (¢)

ou le bloc manométres (7) sur le
positionneur. S'assurer que les deux
joints (6.1) sont positionnés correctement.

Retirer la vis d’obturation (4) & l'arriére
du positionneur et obturer la sortie

« Output 38 » de la plaque de
raccordement (6) ou du bloc
manométres (7) avec le bouchon (5)
disponible en tant qu’accessoire.

Placer la plaque de transmission (3) sur la
tige de servomoteur en vérifiant que la vis
de fixation est positionnée correctement

dans la rainure de la tige de servomoteur.

Fixer la plaque support (10) sur le
servomoteur de sorte que lar partie étroite
de la découpe (Fig. 7, & gauche) soit
orientée vers les raccordements

pneumatiques du positionneur et que le
joint plat (14) collé se trouve du cété de
I'arcade.

5. Vérifier la position du palpeur (2) sur le
levier M (1). Lire la situation de montage
dans les tableaux des courses, et ajuster
la position du palpeur si nécessaire
(cf. chap. 5.2).

6. Metire en place le joint torique (15) dans
la rainure du corps du positionneur, puis
insérer le joint (10.1) & l'arriére du corps.

7. Mettre en place le positionneur sur la
plaque support (10) de sorte que le
palpeur (2) se trouve au-dessus de la
plaque de transmission (3). Ajuster en
conséquence le levier (1) et maintenir
I'arbre en s'aidant du dispositif de
blocage accessible aprés ouverture du
couvercle (cf. Fig. 2, page 19). Leffort
des ressorts doit plaquer le levier (1)
contre la plaque de transmission. Fixer le
positionneur sur la plaque support (10)
avec ses deux vis.

i Nota

Pour tous types de montage, ¢ I'exception du
montage direct sur type 3277-5 : la sortie de
pression de commande d l'arriére doit étre
obturée par la vis d'obturation (4, réf. 0180-
1254) et le joint torique associé (réf. 0520-
0412) (état a la livraison, piéces contenues
dans la livraison).

8. Placer le couvercle (11) de l'autre coté.
S'assurer que I'évent est monté vers le
bas afin de permettre |'évacuation des
condensats éventuels.
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Montage et mise en service

Symboles

Eﬁé@_ Tige sort %

v

Montage & gauche Monrag droite

[‘E@' Tige entre ‘%
4

Entrée de pression
pour montage & gauche

Plaque de commutation (9)

Levier

Ecrou

Rondelle-ressort
Palpeur

Plaque de transmission
Vis d’obturation
Bouchon

Plaque de raccordement
Joints

Bloc manométres

Kit de montage
manométre

Entrée de pression 9 Plaque de commutation

N —

ONOO O WN—=——

Repere pour montage & droite servomoteur
10  Plague support

— 10.1 Joint

@ B-@}C_J' @ 15 =11 } ‘11 Cc?uvercle
7

Joint plat
/ ) \\/ 1/ 14 15 Joint forique

o, T

[N

1.2 &

: -3\5;”7

Découpe de la a

plaque support ‘ \A
]|

9 1

AN

© ATTENTION

Raccorder impérativement
alimentation (SUPPLY) et la sortie
(OUTPUT) par l'intermédiaire de
la plaque de raccordement (6)
fournie en tant qu’accessoire !

Ne jamais visser les raccords
directement sur le corps !

Supply 9 Output 38

o
\
\/

Fig. 7: Montage direct — Raccord de pression de commande pour servomoteur type 3277-5 de 120 cm?
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Montage et mise en service

5.3.2 Servomoteur type 3277
> Servomoteurs 175 & 750 ecm? (Fig. 8)

= Piéces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 3, page 22.

= Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en
page 25 |

1. Placer la plaque de transmission (3) sur
la tige de servomoteur en vérifiant que
la vis de fixation est positionnée
correctement dans la rainure de la tige
de servomoteur.

2. Fixer la plague support (10) sur le
servomoteur de sorte que la partie étroite
de la découpe (Fig. 8, & gauche) soit
orientée vers les raccordements pneu-
matiques du positionneur et que le joint
plat (14) collé se trouve du coté de
I'arcade.

3. Vérifier la position du palpeur (2) sur le
levier M (1). Lire la situation de montage
dans les tableaux des courses, et ajuster
la position du palpeur si nécessaire
(cf. chap. 5.2).

4. Placer le joint torique (15) dans la
rainure du corps du positionneur.

5. Placer le positionneur sur la plaque
support de sorte que le palpeur (2)
repose sur la plaque de transmission (3).
Ajuster en conséquence le levier (1) et
maintenir 'arbre en s'aidant du dispositif
de blocage accessible aprés ouverture
du couvercle (cf. Fig. 2, page 19).

Leffort des ressorts doit plaquer
le levier (1) contre la plaque de
transmission.

Fixer le positionneur sur la plaque
support (10) avec ses deux vis.

Pour le nouveau bloc de raccordement,
la languette du joint (16) du bloc

de liaison doit étre positionnée
conformément & l'exécution du
servomoteur : soit « Tige sort par
manque d’air », soit « Tige entre par
mangque d'air ». Si ce n'est pas le cas,
desserrer les trois vis de fixation, retirer
le couvercle, puis tourner le joint (16) &
180° avant de le remettre en place.
Placer le bloc de raccordement (12) avec
ses joints d’étanchéité sur le positionneur
et 'arcade, puis le fixer & I'aide de la

vis (12.1). Pour les servomoteurs « Tige
entre par manque d'air », retirer le
bouchon (12.2) pour monter la conduite
d'impulsion externe.

Placer le couvercle (11) de I'autre coté.
S'assurer que I'évent est monté vers le

bas afin de permettre |'évacuation des
condensats éventuels.
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Montage et mise en service

15 10 14

Partie étroite de la plaque support (10)

N =

1 Levier
‘ 1.1 Ecrou
: 1.2 Rondelle-ressort
F==l == 2 Palpeur
Er | B I 3 Plaque de transmission
— 10 Plaque support
1" Couvercle
%_é U 11.1  Bouchon de purge
12 Bloc de raccordement
Tige de servomoteur 121 Vis

entre sort 12.2  Bouchon ou raccord pour tube externe

13 Plaque de commutation
_@' % 14 Joint plat

15 Joint torique
16 Joint

Fig. 8: Montage direct -
Raccord de pression de commande pour servomoteur type 3277 de 175 ¢ 750 cm?
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Montage et mise en service

5.4 Montage NAMUR

>

>

>

selon CEl 60534-6

Pieces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 4, page 23.

Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en
page 25!

Voir Fig. 9.

Le positionneur est placé sur une équerre
NAMUR (10), elle-méme fixée sur la vanne
de régulation.

1.

Visser fermement les deux entrefoises (14)
sur I'équerre (9.1) de 'accouplement (9),
puis mettre en place la plaque de trans-
mission (3) et la fixer & I'aide des

vis (14.1).

Servomoteurs de 2800 cm? et 1400 cm?

ayant une course de 120 mm :

— Pour les courses inférieures ou égales
& 60 mm, fixer la longue plaque de
transmission (3.1) directement sur
I'accouplement (9).

—  Pour les courses supérieures & 60 mm,
fixer d'abord I'équerre (16), puis la
plaque de transmission (3) & 'aide
des entretoises (14) et des vis (14.1).

Monter I'équerre NAMUR (10) sur la

vanne de régulation :

—  Pour un montage sur profil NAMUR,
utiliser une vis M8 (11), une rondelle
et une rondelle-éventail directement
dans le percage existant sur I'arcade.

— Pour un montage sur vanne a
colonnes, utiliser les deux étriers (15)
qui se trouvent autour de la colonne.

3.

Positionner I'équerre NAMUR (10) de
sorte que le milieu de la graduation
gravée sur I'équerre se trouve en face
de la fente de la plaque de transmis-
sion (3), & mi-course de la vanne.

Monter la plaque de raccordement (6)
ou le bloc manométres (7) avec les
manométres (8) sur le positionneur.
Veiller & ce que les deux joints (6.1)
soient positionnés correctement.

Sélectionner le levier (1) M, Lou XL et la
position de palpeur requis en fonction de
la surface du servomoteur et de la course
de vanne d’aprés le tableau des courses
en page 25.

Sur les exécutions standard, le levier M est
équipé d’un palpeur en position 35. Pour les
autres positions et pour les leviers L ou XL,
procéder comme suit :

5

Visser le palpeur (2) dans le percage
du levier (position du palpeur indiquée
dans le tableau des courses). Utiliser
exclusivement le palpeur long (2)
contenu dans le kit de montage.

Placer le levier (1) sur 'arbre du posi-
tionneur et visser fermement I'écrou (1.1)
avec la rondelle-ressort (1.2).

Déplacer une fois le levier d’une butée

a l'autre.

Placer le positionneur sur I'équerre
NAMUR de sorte que le palpeur (2)
s'insére dans la fente de la plaque
de transmission (3, 3.1). Déplacer
le levier (1) en conséquence.

Fixer le positionneur sur 'équerre
NAMUR avec ses deux vis.
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Montage de la tige
I tige 20 & 35 mm

Montage sur
"\ profil NAMUR

1 supplémentaire
‘ pour servomoteur
i de 2800 cm? ayant I<\ RN
1 une course =260 mm

%%ﬁ]

Leviers XL et L ‘ o) °)
I;evier 1 i
1 Ecrou
2 Rondelle-ressort
Palpeur

I
Plaque de transmission
Plaque de transmission ‘

I
I

Plaque de raccordement
Joints

Bloc manométres
Kit de montage
manométre

9 Accouplement
9.1 Equerre

10 Equerre NAMUR
11 Vis

14 Entrefoises

14.1 Vis
15 Etriers
16  Equerre

Fig. 9: Montage selon CEl 60534-6 (NAMUR)
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Montage et mise en service

5.5 Montage selon
VDI/VDE 3847-1

=> Voir Fig. 10.

Ce type de montage permet de remplacer
rapidement le positionneur en cours de
fonctionnement en bloqucnt I'air dans le
servomoteur.

La pression de commande peut étre bloquée
dans le servomoteur en desserrant la vis

de sécurité rouge (20) avant de tourner

le robinet (19) situé sur l'arriére du bloc
adaptateur.

Montage sur servomoteur type 3277
(cf. Fig. 10)

= Piéces de montage et accessoires requis :

cf. Tableau 5, page 23.

Monter le positionneur sur I'arcade comme
illustré dans la Fig. 10. La pression de
commande est transmise & la membrane
par l'intermédiaire de la plaque de
raccordement (12) et soit par un orifice
inferne & I'arcade pour les exécutions

« Tige sort par manque d'air », soit par
une liaison externe pour les exécutions

« Tige entre par manque d’air ».

Pour le montage du positionneur, seul le
raccord Y1 est nécessaire. Le raccord Y2
peut étre utilisé pour le balayage de la
chambre des ressorts.

1. Placer la plaque de transmission (3) sur
la tige de servomoteur en vérifiant que
la vis de fixation est positionnée
correctement dans la rainure de la tige
de servomoteur.

2. Placer 'équerre d'adaptation (6) sur le
positionneur et la monter & I'aide des
vis (6.1) en veillant & ce que les joints
soient positionnés correctement.

Pour les positionneurs avec balayage
de la chambre des ressorts, retirer

le bouchon (5) avant de monter le
positionneur. Pour les positionneurs sans
balayage de la chambre des ressorts,
remplacer le bouchon d’obturation (4)
par un bouchon de purge.

3. Avec des servomoteurs de 355, 700
et 750 cm?, le positionneur est équipé
d'un levier M (1) & arriére de son corps.
Retirer le palpeur (2) en position 35 et le
replacer dans le percage en position 50,
puis visser.

Avec des servomoteurs de 175, 240 et
350 cm? ayant une course de 15 mm,
le palpeur (2) doit rester en position 35.

4. Placer le joint torique (6.2) dans la
rainure de 'équerre d’adaptation (6).

5. Insérer le joint torique (17.1) dans le
sélecteur (17), puis monter le sélecteur
sur le bloc adaptateur (13) & I'aide des
vis (17.2).

6. Monter le cache (18) sur le sélecteur (17)
a l'aide des vis (18.1) en veillant & ce
que les joints soient positionnés
correctement.
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Levier
Ecrou
Rondelle-ressort
Palpeur

Plaque de transmission
Bouchon d'obturation
Bouchon

Equerre d'adaptation
Vis

. Joint forique

6. Vis

11 Couvercle

11.1  Bouchon de purge

N —

cCUNWLWN———

o o
52

Fig. 10 : Montage selon VDI/VDE 3847 sur servomoteur type 3277

13.1

No—

13 17117 17.2 18 18.1

Plaque de
raccordement
Joint

Bloc adaptateur
Vis

Sélecteur

Joint torique
Vis

Cache

Vis

Robinet

Vis de sécurité
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i Nota
Une électrovanne peut également étre
montée & la place du cache (18) : sa
position de montage est alors déterminée
par l'orientation du sélecteur (17). Une
plaque de restriction peut également étre
montée en alternative, cf. » AB 11.

7. Connecter le bloc adaptateur (13) par
ses orifices centraux d l'ide des
vis (13.1).

8. Enfoncer la plaque de raccordement (12)
avec le joint (12.1) sur les vis (13.1)
en position de sécurité « Tige sort par
manque d'air » ou « Tige entre par
manque d’air » selon la configuration
choisie. La position de sécurité est active
lorsque la rainure du bloc adaptateur (13)
correspond a celle de la plaque de
raccordement (12) (Fig. 11).

Tige de servomoteur

sort entre
B2 E
12 Plaque de
raccordement v v

z
13 Bloc adaptateur j{’
N

T = 12
%113

T '
Aadwent Ty 39~ L

o)
- =

o)

Fig. 11 : Position de sécurité

9. Monter le bloc adaptateur (13) et la
plaque de raccordement (12) sur le
servomoteur d l'aide des vis (13.1).

10. Insérer le bouchon de purge (11.1)
sur le raccord Exh.

11.Pour la position de sécurité « Tige sort
par manque d’air », obturer le
raccord Y1 avec un bouchon.

Pour la position de sécurité « Tige entre
par manque d’air », connecter le
raccord Y1 au raccord de pression de
commande du servomoteur.

12.Placer le positionneur sur le bloc
adaptateur (13) de sorte que le
palpeur (2) se trouve au-dessus de la
plaque de transmission (3). Ajuster en
conséquence le levier (1) et maintenir
I'arbre en s'aidant du dispositif de
blocage accessible aprés ouverture du
couvercle (cf. Fig. 2, page 19). Leffort
des ressorts doit plaquer le levier (1)
contre la plaque de transmission.

13. Fixer le positionneur sur le bloc
adaptateur (13) & I'vide des deux vis
de fixation (6.3) en veillant & ce que les
joints toriques (6.2) soient positionnés
correctement.

14. Monter le couvercle (11) de I'autre c6té
de I'arcade. Veiller alors impérativement
a ce que le bouchon de purge soit
orienté vers le bas lorsque la vanne de
régulation est montée afin de permettre
I'évacuation de condensats éventuels.
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Montage sur profil NAMUR (cf. Fig. 12)

= Piéces de montage et accessoires requis :

cf. Tableau 5, page 23.

= Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en
page 25 |

1. Vanne de la série 240, servomoteur

jusqu’a 1400-60 cm?: selon l'exécution,
mettre en place les deux entretoises (14)

sur 'équerre de I'accouplement ou

directement sur 'accouplement et fixer la

plaque de transmission (3) & I'aide des
vis (14.1).

Vanne type 3251, servomoteur de

350 cm2 a 2800 cm? : selon |'exécution,

visser la longue plaque de
transmission (3.1) sur I'équerre de
I'accouplement ou directement sur
I'accouplement du servomoteur.

Vanne type 3254, servomoteur de
1400-120 cm? & 2800 cm? : mettre
en place les deux entretoises (14)

sur I'équerre (16). Visser a fond
I'équerre (16) sur 'accouplement, puis
fixer la plaque de transmission (3) &

I'aide des vis (14.1).

Monter le positionneur sur le profil

NAMUR comme illustré dans la Fig. 12.

2. Pour un montage sur profil NAMUR,
fixer le bloc de raccordement
NAMUR (10) directement dans le
percage sur I'arcade prévu & cet effet
a l'aide d'une vis et de la rondelle-
éventail (11). Aligner le repére du bloc
de raccordement NAMUR (sur le c6té
marqué « 1 ») sur une course de 50 %.

Montage et mise en service

Pour les vannes a colonnes avec la
corniére (15) placée sur la colonne :
visser les quatre goujons filetés dans le
bloc de raccordement NAMUR (10).
Placer le bloc de raccordement NAMUR
sur la colonne et placer la corniére (15)
depuis le c6té opposé. Fixer la corniére
sur les goujons filetés & I'aide des écrous
et des rondelles-éventail. Aligner le
repére du bloc de raccordement NAMUR
sur une course de 50 % (sur le coté
marqué « 1 »).

3. Placer I'équerre d’adaptation (6) sur le
positionneur et la monter & I'aide des
vis (6.1) en veillant & ce que les joints
soient positionnés correctement. Pour
les positionneurs avec balayage de
la chambre des ressorts, retirer le
bouchon (5) avant de monter le
positionneur. Pour les positionneurs sans
balayage de la chambre des ressorts,
remplacer le bouchon d’obturation (4)
par un bouchon de purge.

4. Sélectionner le levier (1) M, Lou XL et la
position de palpeur requis en fonction de
la surface du servomoteur et de la course
de vanne d'aprés le tableau des courses
en page 25.

Sur les exécutions standard, le levier M est
équipé d’un palpeur en position 35. Pour les
autres positions et pour les leviers L ou XL,
procéder comme suit :

- Visser le palpeur (2) dans le percage du
levier (position du palpeur indiquée dans
le tableau des courses). Utiliser
exclusivement le palpeur long (2)
contenu dans le kit de montage.
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Placer le levier (1) sur 'arbre du posi-
tionneur et visser fermement l'écrou (1.1)
avec la rondelle-ressort (1.2).

Déplacer une fois le levier d’une butée
a l'autre.

Placer le joint torique (6.2) dans la
rainure de |'équerre d’adaptation.

Insérer le joint torique (17.1) dans le
sélecteur (17), puis monter le sélecteur
sur le bloc adaptateur (13) & I'aide des
vis (17.2).

Monter le cache (18) sur le sélecteur &
I'aide des vis (18.1) en veillant & ce que

les joints soient positionnés correctement.

i Nota

Une électrovanne peut également étre
montée & la place du cache (18) : sa
position de montage est alors déterminée
par l'orientation du sélecteur (17). Une
plaque de restriction peut également étre
montée en alternative, cf. » AB 11.

8.

Fixer le bloc adaptateur (13) sur le bloc
de raccordement NAMUR & |'aide des
vis (13.1).

Insérer le bouchon de purge sur le
raccord « Exh ».

10. Placer le positionneur sur le bloc

adaptateur (13) de sorte que le
palpeur (2) s'insére dans la fente de
la plaque de transmission (3, 3.1).
Déplacer le levier (1) en conséquence.

Fixer le positionneur sur le bloc
adaptateur (13) & l'aide des deux vis
de fixation (6.3) en veillant & ce que les
joints toriques (6.2) soient positionnés
correctement.

.Pour des servomoteurs & simple effet

sans balayage de la chambre des
ressorts, connecter le raccord Y1 du bloc
adaptateur au raccord de pression de
commande du servomoteur. Obturer le
raccord Y2 avec un bouchon.

Pour des servomoteurs a double effet et
pour des servomoteurs avec balayage
de la chambre des ressorts, connecter le
raccord Y2 du bloc adaptateur au
raccord de pression de commande de la
seconde chambre du servomoteur ou de
la chambre des ressorts du servomoteur.
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e = e 13 13.1
— OS] 74@3@
NEI
e

Vis avec
rondelle-
éventail
Levier 13 Bloc
1 Ecrou adaptateur ¢
2 Rondelle-ressort 13.1 Vis
Palpeur 14 Entretoises

Plaque de transmission 14.1 Vis
Plaque de fransmission 15 Corniére
Bouchon d'obturation 16 Equerre

COURNWWN—— —

Bouchon 17 Sélecteur
Equerre d'adaptation  17.1  Joint torique

6.1 Vis 17.2 Vis

6.2 Joint torique 18  Cache

6.3 Vis 18.1 Vis

10 Bloc de raccordement 19 Robinet
NAMUR 20  Vis de sécurité

Fig. 12 : Montage selon VDI/VDE 3847 sur profil NAMUR

17.1

17 17.2

18.1
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5.6 Montage selon
VDI/VDE 3847-2

Le montage selon VDI/VDE 3847-2 pour
servomoteurs rofatifs des types SRP (simple
effet) et DAP (double effet) dans les tailles 60
& 1200, avec une interface NAMUR et le
balayage de la chambre des ressorts permet
de monter le positionneur directement sans
tubulure supplémentaire.

De plus, le positionneur peut &tre remplacé
plus rapidement en cours de fonctionnement
avec des servomoteurs a simple effet gréce
au blocage de I'air dans le servomoteur.

Procédure & suivre pour bloquer le
servomoteur (cf. Fig. 13) :
1. Desserrer la vis de sécurité (1) rouge.

2. Tourner le robinet (2) situé sous le bloc
adaptateur en suivant le marquage.

Montage et mise en service

o
©

0 o
e

@)

1 Vis de sécurité
2 Robinet

Fig. 13 : Bloc adaptateur pour le montage
selon VDI/VDE 3847-2
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5.6.1 Exécution pour
servomoteur
a simple effet

Montage sur servomoteur type BR 31a
(édition 2020+), exécution SRP

= Voir Fig. 15.

1. Monter le bloc adaptateur (1) sur
I'interface NAMUR du servomoteur
a l'aide de quatre vis (2).

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement !

Fig. 14 : Palpeur & 90°

2. Monter la roue d’entrainement (3)
sur 'arbre du servomoteur. Utiliser
I'adaptation d’arbre adéquate
(cf. Tableau 6, page 24).

3. Placer I'équerre adaptatrice (4) sur le
bloc adaptateur (1) et le monter & l'aide
des vis (5).

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement !

4. Placer le palpeur sur le levier du
positionneur & 90° et le visser fermement
(cf. Fig. 14). Pour cela, utiliser
exclusivement le palpeur long contenu
dans le kit de montage.

5. Orienter le positionneur sur I'équerre
adaptatrice (1) de sorte que le palpeur
s'emboite dans la roue d’entrainement (3)
du servomoteur.

6. Monter le positionneur sur I'équerre
adaptatrice (4) & I'aide des vis (6).

= Sassurer que les joints sont positionnés
correctement !
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1 Bloc adaptateur

2 Vis de fixation

3 Roue d'entrainement
4 Equerre d'adaptation
5 Vis de fixation

6 Vis de fixation

Fig. 15 : Montage pour exécution ¢ simple effet
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5.6.2 Exécution pour
servomoteur
a double effet

Pour des applications avec servomoteurs

& double effet (DAP) ou des applications
avec servomoteurs & simple effet (SRP) avec
test de course partielle, un amplificateur-
inverseur doit également &tre monté.

Dans de fels cas, une équerre adaptatrice (4)
spéciale est nécessaire au montage.

2 Voir Fig. 17.

1. Monter le bloc adaptateur (1) sur
I'interface NAMUR du servomoteur a
I'aide de quatre vis (2).

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement !

2. Monter la roue d’entrainement (3) sur
I'arbre du servomoteur. Utiliser un
adaptateur adéquat (cf. Tableau 6,
page 24).

3. Placer I'équerre adaptatrice (4) sur le
bloc adaptateur (1) et le monter & l'aide
des vis (5).

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement |

4. Placer le palpeur sur le levier du
positionneur & 90° et le fixer fermement
(cf. Fig. 14, page 54).

5. Orienter le positionneur sur I'équerre
adaptatrice (1) de sorte que le palpeur
s’emboite dans la roue
d’entrainement (3) du servomoteur.

6. Monter le positionneur sur l'équerre
adaptatrice (4) & I'aide des vis (6).

7. Monter I'amplificateur-inverseur
type 3710 (7) sur I'équerre adaptatrice
au moyen des deux douilles de
guidage (8) et de la plaque
d’obturation (9) & I'aide des vis de
fixation (10) correspondantes.

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement |

8. Retirer I'évent sur le bloc adaptateur et
I'obturer avec un raccord fileté G 4.

9. En cas de fonctionnement avec un
sélecteur & double effet, monter
I'ensemble avec I'inscription Double ; en
cas de fonctionnement avec un sélecteur
de test de course partielle, monter
I'ensemble avec I'inscription PST
(. Fig. 16).

= S'assurer que les joints sont positionnés
correctement |

Fig. 16 : Montage du sélecteur
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Bloc adaptateur
Vis de fixation
Roue d'entrainement
Equerre d'adaptation
Vis de fixation
Vis de fixation
Amplificateur-inverseur
Dovilles de guidage
Plaque d'obturation

0 Vis de fixation

Fig. 17 : Montage avec exécution & double effet ou exécution & simple effet
avec fest de course partielle
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Plaque intermédiaire pour interface AA4
= Voir Fig. 18.

Pour |'application avec des servomoteurs
rotatifs des types SRP et DAP d'une taille de
900 et 1200 avec interface AA4, une
plaque intermédiaire (11) doit &tre montée
entre le bloc adaptateur et 'équerre
adaptatrice. Cette plaque fait partie des
accessoires d’adaptation de 'arbre AA4
(cf. Tableau 6, page 24).

Montage d’une électrovanne
= Voir Fig. 19.

Il est également possible de monter une
électrovanne (13) & la place du cache (12)
sur le bloc adaptateur : sa position de
montage est alors déterminée par
I'orientation du sélecteur (14). En alternative,
il est également possible de monter une
plague de restriction. Le document P AB 11
« Accessoires pour électrovannes » contient
de plus amples informations sur le sujet.

Exécution pour servomoteur a simple effet :

N

Bl

8 Sl B
]ﬂ

of 10

Exécution pour servomoteur a double effet :

N

[ | =

11
%,O@H
[

1. ' (

|
\

\|

\
© (©) \
N/ N

11 Plaque intermédiaire

avec interface AA4

Fig. 18 : Plaque intermédiaire pour des servomoteurs d’une taille de 900 et 1200
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Fig. 19 : Montage d'une électrovanne
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5.7 Montage sur microvanne
type 3510

=> Voir Fig. 20.

= Piéces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 4, page 23.

= Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en
page 25 !
Le positionneur est placé sur une équerre
fixée sur I'arcade de la vanne de régulation.

1. Visser I'équerre (9.1) sur 'accouplement.

2. Mettre en place les deux entretoises (9.2)
sur I'équerre (9.1) de 'accouplement (9),
puis enfoncer la plaque de transmission (3)
et la fixer & 'aide des vis (9.3).

3. Monter l'indicateur de course (accessoire)
a l'extérieur de 'arcade en utilisant les
vis 6 pans (12.1) afin que le cadran soit
aligné avec la tige d’accouplement.

4. Visser fermement I'entretoise
hexagonale (11) directement & l'extérieur
du percage de l'arcade prévu a cet effet
a l'aide des vis M8 (11.1).

5. Fixer I'équerre (10) sur |'entrefoise
hexagonale & l'aide d'une vis
hexagonale (10.1), d’une rondelle et
d’une rondelle-éventail.

6. Monter la plaque de raccordement (6)
ou le bloc manométres (7) avec les
manométres sur le positionneur. Veiller
& ce que les deux joints toriques
d'étanchéité (6.1) soient positionnés
correctement.

7. Retirer le levier standard M (1) de l'arbre
du positionneur et récupérer le palpeur (2).

8. Prendre le levier S (1) et visser le
palpeur (2) en position 17.

9. Placer le levier S sur I'arbre du
positionneur, puis visser fermement avec
I'écrou (1.1) et la rondelle-ressort (1.2).
Déplacer une fois le levier d’une butée
a l'autre.

10. Placer le positionneur sur l'équerre (10)
de sorte que le palpeur évolue librement
dans la fente de la tige
d'entrainement (3). Déplacer le levier (1)
en conséquence. Fixer le positionneur sur
I'équerre (10) & I'aide de ses deux vis.

5.8 Montage sur servomoteurs
rotatifs

=> Voir Fig. 22.

= Piéces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 7, page 24.

= Respecter les indications mentionnées
dans les tableaux des courses en
page 25 !
Le positionneur est monté sur le servomoteur
rotatif & 'aide de deux équerres doubles.
Pour le montage sur un servomoteur rotatif
SAMSON type 3278, monter d’abord
I'adaptateur (5) associé sur I'extrémité libre
de I'arbre du servomoteur rotatif.

i Nota
Pour le montage décrit ci-dessous, respecter
impérativement le sens de rotation du
servomoteur.
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9.3 T

© ATTENTION

Raccorder impérativement I'alimentation (SUPPLY) et
la sortie (OUTPUT) par I'intermédiaire de la plaque
de raccordement (6) fournie en tant qu’accessoire !
Ne jamais visser les raccords directement sur le

Fig. 20 : Montage sur microvanne type 3510

Levier

Ecrou
Rondelle-ressort
Palpeur

Plaque de transmission
Plaque de
raccordement
Joints

Bloc manométres
Kit de montage
manomeétre
Accouplement
Equerre

Entretoises

Vis

Equerre

Vis

Entretoise hexagonale
Vis

Vis
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1. Enfoncer la plaque de transmission (3)
dans la fente de I'indicateur de position
du servomoteur ou sur I'adaptateur (5).

2. Placer le disque d'accouplement (4) sur la
plaque de transmission (3), coté plat vers
le servomoteur. Lorsque la vanne est en
position fermée, la fente de ce disque doit
coincider avec le sens de rotation selon

la Fig. 22.

3. Visser le disque d’accouplement et
I'adaptateur sur I'arbre du servomoteur
a l'aide de la vis (4.1) et de la rondelle-
ressort (4.2).

4. Visser les deux équerres inférieures (10.1)
sur le corps du servomoteur avec le pli
vers I'intérieur ou l'extérieur selon la
surface du servomoteur. Mettre en place
les équerres supérieures (10) et visser.

5. Monter la plaque de raccordement (6)
ou le bloc manométres (7) avec les
manométres sur le positionneur, en
veillant & ce que les deux joints foriques

-

'
4.1
2\@_ id — 4.2
3 5
S S
\/‘_/

Fig. 21 : Montage du disque d’accouplement

sur un servomoteur type 3278

soient bien positionnés. Pour les
servomoteurs rotatifs sans ressorts &
double effet, un amplificateur-inverseur
est nécessaire pour le montage sur le
servomoteur, cf. chap. 5.9.

6. Dévisser le palpeur standard (2) sur le
levier M (1) du positionneur. Utiliser le
palpeur en métal blanc (& 5 mm) du kit
de montage et le visser en position 90°.

7. Placer et visser le positionneur sur les
équerres supérieures (10). Le levier (1) et
le palpeur doivent étre engagés dans la
fente du disque d’accouplement (4) en
tenant compte du sens de rotation du
servomoteur (Fig. 22). Dans tous les cas,
s'assurer que le levier (1) est paralléle au
cdté longitudinal du positionneur lorsque
le servomoteur a parcouru la moitié de
sa rotation.

8. Coller la graduation (4.3) sur le disque
d'accouplement de sorte que la pointe de
la fleche indique la position fermée et
qu'elle soit bien visible lorsque la vanne
est montée.

5.8.1 Exécution lourde

=> Voir Fig. 24.

= Piéces de montage et accessoires requis :
cf. Tableau 7, page 24.

Les deux kits de montage contiennent toutes
les piéces nécessaires au montage. Choisir
le kit correspondant & la surface du
servomoteur.
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© ATTENTION i 50 mm 1]
Raccorder impérativement
I'alimentation (SUPPLY) et la -~ g
sortie (OUTPUT) par 130
mm

I'intermédiaire de la plaque
de raccordement (6) fournie
en fant qu’accessoire !
Ne jamais visser les ;
raccords directement 01

]

sur le corps !

—1
0 |

Légende des Fig. 21 et Fig. 22
La vanne s'ouvre par rotation anti-horaire

Levier

1 Ecrou
.2 Rondelle-ressort

1

} La vanne s'ouvre par rotation horaire
2 Palpeur

3

4

Plaque de transmission
Disque d’accouplement
4.1 Vis
4.2 Rondelle-ressort

4.3 Graduation

5 Arbre de servomoteur
Adaptateur pour type 3278

6 Plaque de raccordement

6.1 Joints

7 Bloc manométres

8 Kit de montage manomeétre

10 Equerre supérieure

10.1  Equerre inférieure

Fig. 22 : Montage sur servomoteurs rotatifs
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Préparer le servomoteur et installer
I'adaptateur du fabricant du servomoteur
si nécessaire.

1.

Monter le corps (10) sur le servomoteur
rotatif. Pour un montage VDI/VDE,
utiliser les entretoises (11) si nécessaire.

Pour les servomoteurs rotatifs SAMSON
type 3278 et VETEC S160, visser
I'adaptateur (5) sur I'extrémité libre de
I'arbre du servomoteur rotatif ; pour le
servomoteur VETEC R, emboiter
I'adaptateur (5.1). Pour les servomoteurs
type 3278, VETEC S160 et VETEC R,
monter I'adaptateur (3) uniquement si

la surface du servomoteur l'exige pour
une exécution VDI/VDE.

Placer I'étiquette autocollante (4.3) sur
I'accouplement de sorte que la couleur
jaune signale la position « ouverte » de
la vanne & un endroit visible du corps.

)/\ Servomoteur tournant
; en sens anﬁ—hciraire

N

~ 28 b
Servomoteur fournant
en sens horaire

Fig. 23 : Sens de rotation

Des étiquettes autocollantes portant
des symboles explicatifs sont jointes
au produit et peuvent &tre apposées
sur le corps si nécessaire.

Insérer I'accouplement (4) dans la fente
de I'indicateur de position du servo-
moteur ou sur 'adaptateur (3) et le fixer
a l'aide de la vis (4.1) et de la rondelle-
ressort (4.2).

Dévisser et retirer le palpeur standard (2)
situé sur le levier M (1) du positionneur.
Visser le palpeur (& 5 mm) fourni dans
le kit de montage en position 90°.

Si nécessaire, monter le bloc
manomeétres (7) avec les manomeétres ou,
si un raccord taraudé G V4 est requis, la
plaque de raccordement (6) en s'assurant
que les deux joints (6.1) sont positionnés
correctement. Pour les servomoteurs
rotatifs sans ressorts & double effet, un
amplificateur-inverseur est nécessaire
pour le montage sur servomoteur,

cf. chap. 5.9.

Pour les servomoteurs de moins de

300 cm3, visser la restriction (accessoire,
réf. 1400-6964) sur la sortie de pression
de commande du positionneur (ou du
bloc manométres ou de la plaque de
raccordement).

Placer et visser le positionneur sur le
corps (10). Aligner le levier (1) de sorte
que son palpeur s'insére dans la fente
correspondante en tenant compte du
sens d'action du servomoteur (Fig. 23).
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Sortie de pression de commande
1 Levier 6 Plaque de raccordement pour servomoteur < 300 cm? avec
1.1 Ecrou (pour G 4 uniquement) restriction & visser
1.2 Rondelle-ressort 6.1  Joints
2 Palpeur 7 Bloc manométres 6
3 Adaptateur 8  Kitde montage 6.1
4 Accouplement manométre 7A
4.1 Vis 10 Corps de I'adaptateur 8
4.2 Ronde”e-ressort 10.1 Vis
4.3  Etiquette 11 Entretoise
5  Arbrede
servomoteur 1
ou adaptateur 1.1
5.1 Adaptateur 1.2
_______ 2
4.1
4.2
4
4.3
3
10.1
10
1
5
SAMSON type 3278 Montage selon VDI/VDE 3845 (sept. 2010)
VETEC $160, VETECR  plan de fixation 1, taille AA1 & AA4,
cf. chap. 3.9
Fig. 24 : Montage sur servomoteur rotatif, exécution lourde
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5.9 Amplificateur-inverseur
pour servomoteurs
a double effet

Pour pouvoir &tre utilisé sur des servomoteurs
a double effet, le positionneur doit &tre équipé
d'un amplificateur-inverseur :

2 Amplificateur-inverseur SAMSON
type 3710, b EB 8392

Pour tous les amplificateurs-inverseurs :

La pression de commande du positionneur
est appliquée sur la sortie 1 de
I'amplificateur-inverseur ; une pression
opposée qui, ajoutée & la pression & la
sortie 1 équivaut & la pression d’alimen-
tation (Z), est appliquée sur la sortie 2.

La relation suivante s'applique :

Sortie 1 + Sortie 2 = Pression (Z).

Diriger la sortie 1 sur le raccord de pression
de commande du servomoteur qui ouvre
la vanne lorsque la pression augmente.

Diriger la sortie 2 sur le raccord de pression
de commande du servomoteur qui ferme
la vanne lorsque la pression augmente.

5.10 Montage de positionneurs
avec corps inox
Les positionneurs avec corps en inox doivent

étre équipés de piéces de montage en inox
ou sans aluminium.

i Nota
Les plaques de raccordement pneumatiques et
un bloc manométres peuvent étre commandés
en version inox (cf. références ci-dessous),
de méme que I'amplificateur-inverseur

pneumatique type 3710.

Plaque de GV 1400-7476
raccordement V4 NPT 1400-7477
(inox)

Bloc manométres G V4 1402-0265
(inox) 4 NPT~ 1400-7108

Pour le montage de positionneurs avec corps
inox, les Tableau 1 & Tableau 7 s'appliquent,
avec les restrictions suivantes :

Montage direct

Tous les kits de montage indiqués dans les
Tableau 2 et Tableau 3 peuvent étre utilisés.
Aucun bloc de raccordement n’est requis.
La plaque de raccordement pneumatique en
inox améne |'air au servomoteur en interne.

Montage selon CEl 60534-6 (profil NAMUR
ou montage sur colonnes)

Tous les kits de montage indiqués dans le
Tableau 4 peuvent étre utilisés. Plaque de
raccordement en inox.

Montage sur servomoteurs rotatifs

Tous les kits de montage indiqués dans le
Tableau 7 peuvent &tre utilisés, & 'exception
du kit « Exécution lourde ». Plaque de
raccordement en inox.
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5.11 Balayage de la chambre
des ressorts pour
servomoteurs a simple effet

Lair évacué par le positionneur peut servir &
protéger la chambre interne du servomoteur
contre la corrosion. Veiller aux points
suivants :

Montage direct type 3277-5 TS/TE
Le balayage de la chambre des ressorts
s'effectue automatiquement.

Montage direct type 3277, 175 & 750 cm?
Tige sort : retirer le bouchon 12.2 (Fig. 8)

du bloc de raccordement noir et créer une
liaison pneumatique avec la purge du
servomoteur.

Tige entre : la chambre des ressorts est
balayée automatiquement.

Montage selon CEl 60534-6 (profil
NAMUR ou montage sur colonnes) et
sur servomoteurs rofatifs

Le positionneur requiert une sortie
supplémentaire pour I'échappement dair.
Pour se faire, utiliser I'adaptateur fourni
en tant qu’accessoire :

Douille filetée GV 0310-2619
(M20 x 1,5) 4 NPT 0310-2550
i Nota

L'adaptateur utilise un raccord M20 x 1,5
sur le corps. Par conséquent, un seul
passage de cable reste disponible pour
les raccordements électriques.

Montage et mise en service

Si d’autres éléments sont utilisés pour purger
le servomoteur (électrovanne, amplificateur
de débit, vanne de purge rapide, efc.), cet
air d’échappement aussi doit &tre raccordé
au circuit de balayage de la chambre des
ressorts. La connexion sur le positionneur
au niveau de I'adaptateur doit &tre protégée
par un clapet anti-retour (par ex. clapet
anti-refour G V4, réf. 8502-0597), au niveau
de la tubulure. Sans cela, la pression dans
le corps du positionneur pourrait dépasser
la pression ambiante et risquerait alors
d’endommager le positionneur en cas de
purge soudaine.
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5.12 Raccordements
pneumatiques

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure en cas de mouvement ‘
des piéces mobiles du positionneur, du ‘

servomoteur ou de la vanne une fois
I'alimentation pneumatique raccordée ! [ )
Ne pas toucher ni bloquer les piéces
mobiles ! Output 38 Supply 9

© ATTENTION | ‘
Output 38] | supply 9

Risque d’endommagement et de
dysfonctionnement du positionneur di ¢

un raccordement pneumatique incorrect !

Les raccords doivent étre vissés exclusivement
dans la plaque de raccordement, sur le bloc
manométres ou sur le bloc de raccordement
livrés en accessoires.

Les raccords pneumatiques se trouvent d
I'arriere du positionneur (cf. Fig. 25).
Fig. 25 : Raccordements pneumatiques

© ATTENTION

Risque de dysfonctionnement en cas de

non-respect de la qualité de I'air exigée !

> Nutiliser que de l'air sec, propre et sans
huile !

= Observer les consignes de maintenance
des postes de réduction d’air comprimé
placés en amont !

= Avant de procéder au branchement,

nettoyer soigneusement les conduites
dair !
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5.12.1 Raccordement
de l'alimentation
pneumatique

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge

du servomoteur pneumatique !

= Porter une protection auditive lors de
la réalisation de travaux & proximité
de la vanne.

© ATTENTION
L'exécution des étapes de montage,
d'installation et de mise en service dans
un ordre incorrect risque d’entrainer
des dysfonctionnements !
Respecter I'ordre indiqué ci-dessous !

1. Retirer le capuchon des raccords
pneumatiques.
Monter le positionneur sur la vanne.

Raccorder la tension d‘alimentation.
Procéder aux réglages.

G AN

Raccorder I'alimentation pneumatique.

Les raccords pneumatiques sur la plaque
de roccordemenf, le bloc manomeétres et
le bloc de raccordement sont, au choix,
des taraudages "4-NPT ou G-4. lls sont
généralement utilisés pour des tubes en
métal, en cuivre ou en plastique.

= Respecter les remarques contenues
dans le chap. 5.12'1

Montage et mise en service

5.12.2 Raccord de pression
de commande

Le raccord de pression de commande

dépend du type de montage :

Servomoteur type 3277

= Le raccord de pression de commande
est fixe.

Montage selon CEl 60534-6

= Pour la position de sécurité « Tige
entre » : connecter le raccord de pression
de commande sur la partie supérieure
du servomoteur.

= Pour la position de sécurité « Tige sort » :
connecter le raccord de pression de
commande sur la partie inférieure du
servomoteur.

Servomoteur rofatif (exécution lourde)

= Concernant les servomoteurs rotatifs,
observer les prescriptions de
raccordement indiquées par le fabricant.

5.12.3 Manométres

1% Conseil
SAMSON recommande de monter des
manométres pour contréler l'arrivée d'air et

la pression de commande, cf. accessoires,
chap. 3.5.

Montage des manometres :
= Voir chap. 5.4 et Fig. 9.
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5.12.4 Pression d’alimentation

La pression d’alimentation requise dépend
de la plage de pression nominale et du sens
d'action (position de sécurité) du servomoteur.

Selon le servomoteur, la plage de pression

nominale est indiquée sur la plaque

signalétique comme plage de ressorts ou

plage de pression de commande. Le sens

d'action est repéré par un symbole ou

par TE resp. TS.

Tige sort par manque d'air (TS)

(AIR TO OPEN)

Position de sécurité « Vanne fermée » (pour

vannes & passage droit et & passage

équerre) :

= Pression d’alimentation requise =
Valeur finale plage de pression
nominale + 0,2 bar, min. 1,4 bar.

TE - Tige entre par manque d’air
(AR TO CLOSE)

Position de sécurité « Vanne ouverte »
(pour vannes & passage droit et & passage
équerre) :

La pression d’alimentation requise sur une
vanne devant fermer hermétiquemenr est
calculée comme suit & partir de la pression
de commande maximale pcdmax :

d2-m- Ap

ped o= F+ [bar]

Diamétre du siege [cm)]

En l'absence d’indication, procéder comme

suit :

= Pression d’alimentation requise =
Valeur finale plage de pression
nominale + 1 bar

5.13 Raccordements électriques

Danger de mort dii a la génération d’une
atmosphére explosible !
= Lors du montage et de l'installation en
zone a risques d'explosion, respecter les
normes applicables dans le pays dans
lequel I'appareil est utilisé !
Norme applicable en Allemagne :
EN 60079-14, VDE 0165-1 :
« Atmosphéres explosives : conception,
sélection et construction des installations
électriques ».

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge du

servomoteur pneumatique !

= Porter une protection auditive lors de
la réalisation de travaux & proximité
de la vanne.

A\ AVERTISSEMENT

Un branchement électrique incorrect peut
entrainer la neutralisation des dispositifs de

Ap = Pression différentielle dans |? vanne [bar] protection contre les risques d'explosion !
A = Surface du servomoteur [cm’] , .
, , = Respecter |'affectation des bornes !
F = Vdleur findle de la plage de pression ior les vi -
nominale du servomoteur [bar] = Ne pas retirer les vis vernies |
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= Ne pas dépasser les valeurs maximales
admissibles mentionnées dans la
déclaration de conformité CE (Ui ou UO,
lioulO, PiouP,:C,ouCOetlL oul0)si
plusieurs appareils électriques & sécurité
intrinséque doivent étre raccordés
ensemble.

Choix des céables et fils électriques

= Pour l'installation d'un circuit électrique
& sécurité intrinséque, respecter les
paragraphes correspondants de la
norme EN 60079-14 |

= Obturer les passages de cables inutilisés
avec des bouchons.

> Equiper les appareils fonctionnant &
une température ambiante inférieure
& -20 °C avec des entrées de cables
métalliques.

Appareils dotés d'une protection Ex nA

Les appareils dotés d’une protection Ex nA
(appareils ne produisant pas d’étincelles)
peuvent uniquement &tre raccordés, coupés
et mis sous tension lors de travaux d'instal-
lation, de maintenance ou de réparation.

Utiliser des passages de cébles et de lignes
ainsi que des bouchons d’obturation certifiés
qui présentent la protection Ex et la
protection IP = 6X requises en fonction

de la plage de température certifiée.

Le circuit de pression est raccordé & I'aide de
bornes & vis (bornes 11/12) pour une ligne
électrique d’une section de 0,2 & 2,5 mm2.
Le couple est compris entre 0,5 et 0,6 Nm.

Montage et mise en service

Appareils dotés d’une protection Ex t

Les appareils dotés de la protection
antidéflagrante Ex t (protection par le corps)
peuvent uniquement &tre raccordés, coupés
et mis sous tension lors de travaux d'instal-
lation, de maintenance ou de réparation.

Louverture du couvercle du corps en cours
de fonctionnement dans des zones & risques
d’explosion des poussiéres peut entrainer
I'annulation de la protection antidéflagrante !

Utiliser des passages de cébles et de lignes
ainsi que des bouchons d'obturation certifiés
qui présentent la protection Ex et la
protection IP = éX requises en fonction de

la plage de température certifiée.

Le circuit de pression est raccordé & l'aide de
bornes & vis (bornes 11/12) pour une ligne
électrique d'une section de 0,2 & 2,5 mm2.
Le couple est compris entre 0,5 et 0,6 Nm.

5.13.1 Entrée de céble avec
passage de céble a vis

Le corps du positionneur TROVIS 3730-1
est doté de deux pergages pouvant fous
étre équipés d'un passage de cdble a vis
si nécessaire.
= Le dimensionnement du passage
de cable dépend de la plage
de fempérature ambiante,
cf. caractéristiques techniques,
chap. 3.7, page 27.
= Les bornes & vis sont prévues pour
des sections de fil de 0,2 & 2,5 mm?
(couples de serrage : 0,5 Nm).
= Raccorder une source de courant
au maximum !

EB 8484-1 FR

71



Montage et mise en service

En général, il n'est pas nécessaire de
connecter le positionneur & un conducteur
d'équipotentialité. Si ce devait tout de méme
étre le cas, le raccordement & cette ligne
peut &tre réalisé & I'intérieur ou & l'extérieur

de I'appareil (cf. Fig. 2, page 19).

5.13.2 Raccordements
électriques

© ATTENTION

L'exécution des étapes de montage,

d’installation et de mise en service dans un

ordre incorrect pourrait entrainer des

dysfonctionnements !

= Respecter 'ordre indiqué ci-dessous !
1. Retirer les capuchons des raccords

pneumatiques.

Monter le positionneur sur la vanne.

Raccorder I'alimentation pneumatique.

Raccorder la tension d’alimentation.

Procéder aux réglages.

G ALN

= Raccorder la tension d’alimentation
(signal de commande mA) selon la
Fig. 27.

5.13.3 Relais transistorisé
selon EN 60947-5-6

Le fonctionnement des contacts de position
nécessite |'utilisation d’amplificateurs de
commutation. Ceux-ci doivent respecter les
valeurs limites du circuit de commande selon
EN 60947-5-6.

= Pour une utilisation en zone & risques
d'explosion, respecter les prescriptions
en vigueur.

Pour des applications non Ex, les contacts de
position peuvent étre connectés directement
sur |'entrée binaire de I'API selon

DIN EN 61131. Se référer aux plages de
fonctionnement normalisées pour les entrées
numériques selon DIN EN 61131-2

chap. 5.2.1.2 avec une fension de référence
de 24V DC.

D D

D D D D D D

CIC]

AN

Fig. 26 : Raccord du signal de réglage en mA
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6 Fonctions supplémentaires
optionnelles

Le positionneur TROVIS 3730-1 peut étre

adapté & des besoins spécifiques grace a

des fonctions supplémentaires optionnelles.

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge

du servomoteur pneumatique !

= Porter une protection auditive lors de
la réalisation de travaux & proximité
de la vanne.

6.1 Contacts de position
inductifs

Les contacts de position mécaniques
indiquent au dispositif de réglage ou de
pilotage quand la vanne de régulation a
atteint I'un des deux seuils réglables.

Les capteurs inductifs & fente sont actionnés
par des drapeaux réglables. Le
fonctionnement des contacts de position
inductifs nécessite la connexion
d‘amplificateurs de commutation au circuit

de sortie (cf. chap. 5.13.3).

= Raccorder des contacts de position
inductifs selon la Fig. 27.

Fonctions supplémentaires optionnelles

6.2 Contacts de position
logiciels

Les contacts de position logiciels indiquent
quand la vanne s'‘approche de I'un des
deux seuils réglables :

— sile seuil 1 n’est pas atteint,
- sile seuil 2 est dépassé.

Les exécutions suivantes sont disponibles :

— Raccordement d’un API selon
DINEN 61131-2, P__ =400 mW

— Raccordement & un amplificateur
de commutation NAMUR selon
EN 60947-5-6 (cf. chap. 5.13.3)

= Raccorder les contacts de position
logiciels selon Fig. 28.

6.3 Recopie de position

La recopie de position fonctionne comme un
transmetteur deux fils et transmet le signal
du capteur de déplacement traité par le
microprocesseur sous forme de courant
(4-20 mA\). Ce signal de position est
indépendant du signal d’entrée du
positionneur. La recopie de position permet
également de signaler un dysfonctionnement
du positionneur par le biais d’un courant de
sortie de 2,4 mA ou 21,6 mA.

= Raccorder la recopie de position selon
la Fig. 29.
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D D D D

D D

D D

CC ]

CHC]

CHC]

0
L

Fig. 27 : Affectation des bornes des contacts de position inductifs

Contact de position inductif 1

+41

+51

2
Contact de position inductif 2

/
%

/e

7

D D D D

D D

D D

D© D

D D

CICIRICC]

CIIC]

CIC]

CIC]

CIC]

~48/-92 Contact de position logiciel 1,

+45/491 NAMUR/API

~56/-94 Contact de position logiciel 2,

+55/+93 NAMUR/API

Fig. 28 : Affectation des bornes des contacts de position logiciels
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#
Ve

D© D

D D

D D

D D

D D

D© D

CIC]

CIC]

CIC]

CIIC]

CIC]

Fig. 29 : Affectation des bornes de la recopie de position

+31
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6.4 Réglage des points
de commutation

Les points de commutation des contacts de
position sont généralement réglés de sorte
qu’un signal soit généré dans les positions
finales de course/d’angle de rotation.

Le point de commutation peut toutefois
étre réglé librement au sein de la plage
de course/d’angle de rotation, par ex.
lorsqu’une position intermédiaire doit

étre signalée.

Les deux points de commutation sont réglés
au moyen de deux vis de réglage situées
sur la partie supérieure du bouton rotatif :

— Contact de position 1 : vis de réglage 1
— Contact de position 2 : vis de réglage 2

Linscription | est apposée & cété de la vis de
réglage 1 et l'inscription Il & c6té de la vis
de réglage 2.

Pour toutes les procédures de réglage :

= Toujours partir de la position médiane
(50 %) pour régler ou contréler le point
de commutation.

= Afin de garantir une commutation fiable
dans n’importe quelles conditions
ambiantes, régler le point de
commutation au moins 5 % avant la

butée mécanique (OUVERT/FERME).
= Fonctions des contacts :

- Drapeau hors du champ du capteur :
fermeture du contact.

— Drapeau dans le champ du capteur :
ouverture du contact.

Vis de réglage 1

Vis de réglage 2

Vis de blocage

Drapeau 1

Drapeau 2

Capteurs inductifs & fente

OO WN —

Fig. 30 : Réglage des points de commutation

6.4.1 Réglage de la position
FERMEE

1. Initialisation du positionneur
(cf. chap. 8.4).

2. Déplacer la vanne en fonctionnement
manuel (cf. chap. 8.5.7) sur 5 % (lecture
de la valeur sur I'affichage).

3. Desserrer la vis de blocage (3).

4. Régler chaque drapeau d I'aide des vis
de réglage de sorte qu'il entre ou sorte
du champ du capteur et que le relais
transistorisé soit activé. Il est possible
de mesurer la tension de commutation
a fitre de contréle.
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5. Maintenir le bouton rotatif en positon et ¢.5 Torsion de |'arbre
serrer la vis de blocage (3) (0,9 £0,1 Nm). du positionneur

6. Placer la vanne en position de
commutation et vérifier si le signal Pour tourner ou maintenir en place I'arbre
de sortie change du positionneur, fourner ou positionner le

- blocage de 'arbre & la main.
7. Replacer la vanne en position de

commutation et vérifier le point de = Ne pas tourner le bouton rotatif via la vis
commutation. de blocage, mais I'actionner uniquement
& la main (cf. Fig. 31) !

6.4.2 Réglage de la position
OUVERTE
1. Initialisation du positionneur
(cf. chap. 8.4).

2. Déplacer la vanne en fonctionnement
manuel (cf. chap. 8.5.7) sur 95 %
(lecture de la valeur sur l'affichage).

3. Desserrer la vis de blocage (3).

4. Régler chaque drapeau a l'aide des vis L
de réglage de sorte qu'il entre ou sorte , \

du champ du capteur et que le relais
transistorisé soit activé. Il est possible de

Bouton rofatif

mesurer la tension de commutation & titre Vis de blocage
de contrdle.
5. Maintenir le bouton rotctif en position et | Fig. 31 : Blocage de larbre

serrer la vis de blocage (3) (0,9 £0,1 Nm).

6. Placer la vanne en position de
commutation et vérifier si le signal
de sortie change.

7. Replacer la vanne en position de
commutation et vérifier le point de
commutation.
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7 Fonctionnement

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge du servomoteur pneumatique !
= Porter une protection auditive lors de la réalisation de travaux & proximité de la vanne.

Q

1 Affichage
2 Bouton tourner-pousser
3 Liaison série SSP

Fig. 32 : Eléments de commande du positionneur TROVIS 3730-1

7.1 Bouton tourner-pousser

Le bouton tourner-pousser permettant de commander localement le positionneur se trouve
a coté de I'affichage (selon la situation de montage).

Tourner @ : sélectionner des codes et valeurs.
Pousser @ - valider la sélection.

Pousser @ et maintenir enfoncé pendant 3 s : exécuter la fonction, lancer le test.
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7.2 Affichage

Deés que la tension d’alimentation (signal de réglage en mA) est raccordée, une indication
apparait sur l'affichage du positionneur (cf. Fig. 33).

i Nota
Si le positionneur affiche LOW, cela signifie que la consigne est inférieure & 3,8 mA.
Si le positionneur affiche HIGH, cela signifie que la consigne est supérieure & 22 mA.

Le bargraphe présente |'écart de réglage avec un nombre et un signe. Une barre affichée &
I'écran représente un écart de réglage de 1 %. Si 'appareil nest pas initialisé, le bargraphe
n’indique pas I'écart de réglage mais 'angle du levier par rapport & la position médiane.
Chaque barre représente alors un angle de 5°.

Le Tableau 14 explique la signification des symboles affichés.

Le chap. 8 décrit la mise en service en fonctionnement standard. Le chap. 8.5 décrit d’autres
possibilités de réglage de la commande locale.

Commande N .
B, Paramétres non sauvegardés
verrouillée non
en cas de défaillance
Position de ‘_

sécurité active

% | %l l\m NIV

l.l.ll.u ' '7“' l7“' l ' % Unité, signe négatif
| N W N I | N N Bargraphe de l'écart
de réglage
Panne

Paramétre/ — 8 8 8 o é
Code de défaut

Fonctionnement manuel

Fonction régulation

Fig. 33 : Ecran et fous ses éléments d'affichage
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Tableau 14 : Symboles sur l'affichage

Symbole

Signification

Description

O

Fonction régulation

Le positionneur se trouve en fonction régulation et suit le signal mA.

Fonctionnement
manuel

Le positionneur suit la consigne manuelle et non le signal mA.

SAFE (position
de sécurité)

La sortie pneumatique du positionneur purge le servomoteur
pneumatique.

Les paramétres ne sont toujours pas sauvegordés en cas de

7
S
<&
f

figurati . .
ﬁzg;ﬁ’g;o on défaillance (procédure de sauvegarde contre les défaillances,
cf. chap. 8.2).
S;:;Tﬁlgie Configuration non validée, modification des parametres impossible.
|I Symbole de panne Un dérangement ou une défaillance matérielle s'est produit

(cf. chap. 10).

7.2.1

Modification du sens de lecture de l'affichage

Laffichage de I'écran peut étre tourné & 180°. Si I'écran est affiché & I'envers, procéder

1. Tourner & jusqu’a ce que le code P1 s'affiche.

comme suit :
EEREE

Pousser & et confirmer le code sélectionné, P1 clignote.

3. Tourner @ jusqu’a ce que l'affichage soit présenté dans le bon

sens.

4. Pousser ® pour confirmer le sens de lecture sélectionné.
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8 Fonctionnement du positionneur

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge du servomoteur pneumatique !
= Porter une protection auditive lors de la réalisation de travaux & proximité de la vanne.

© ATTENTION

L'exécution des étapes de montage, d'installation et de mise en service dans un ordre
incorrect pourrait entrainer des dysfonctionnements !

= Respecter 'ordre indiqué ci-dessous !

Retirer le capuchon des raccords pneumatiques.

Monter le positionneur sur la vanne.

Raccorder I'alimentation pneumatique.

Raccorder la tension dalimentation.

Procéder aux réglages.

ONON =

En fonctionnement standard, il suffit de démarrer l'initialisation avec le code P22

(cf. chap. 8.4) aprés avoir monté le positionneur sur la vanne et contrdlé la position de
sécurité avec le code P3 (cf. chap. 8.3) pour garantir un fonctionnement optimal du
positionneur. Le positionneur fonctionne alors avec les valeurs standard (réglages d'usine).
Le chap. 8.5 décrit les possibilités de réglage plus en détail.

Affichage aprés le raccordement de la tension d’alimentation

i Nota
Si le positionneur affiche LOW, cela signifie que la consigne est inférieure a 3,8 mA.
Si le positionneur affiche HIGH, cela signifie que la consigne est supérieure & 22 mA.

Affichage lorsque le positionneur n'est pas initialisé :

S Le code PO, le symbole de panne "y et S pour la position de
- | DA = sécurité s'affichent.
1z ool .
‘v mi o110 Lavaleur numérique indique de nouveau 'angle du levier par
PO 1, rapport & la position médiane.
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Affichage lorsque le positionneur est initialisé :

Le code PO est affiché, le positionneur se trouve en fonction régulation
-4 —= 3 ., | reconnaissable au symbole de régulation 0.

. | La valeur affichée correspond ¢ la position de régulation, en

P OO pourcentage.

Particularités de I'initialisation du positionneur : cf. chap. 8.4.

8.1 Déverrouillage de la configuration pour la modification
des paramétres

Lors de I'initialisation du positionneur, la configuration doit étre déverrouillée avec le code P2
avant de pouvoir modifier un paramétre.

# LOCK et le symbole de la clé indiquent que la configuration est
L =j E H verrouillée. Pour la déverrouiller, procéder comme suit :
1. Tourner & jusqu’a ce que le code P2 s'affiche.
PeO 2. Pousser & et confirmer le code sélectionné, P2 clignote.
3. Tourner & jusqu’a ce que OPEN s’affiche.
4. Pousser @ pour désactiver le blocage.
i Nota

Le verrouillage est rétabli dés que 5 minutes se sont écoulées sans qu’aucune touche n’ait
été activée.

8.2 Sauvegarde des paramétres contre les défaillances

En cas de modification des paramétres, le symbole < s'affiche & écran pour indiquer une
modification des paramétres. Pour sauvegarder la modification des paramétres contre les
défaillances, procéder comme suit :

1. Aprés avoir modifié des paramétres, tourner @) jusqu’a ce que le code P27 passe au
code PO (ou le code PO au code P27).

> Le symbole < dispardit et les modifications apportées aux parameétres sont maintenant
sauvegardées contre les défaillances.
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8.3 Indication de la position de sécurité

Déterminer la position de sécurité en fonction du type de vanne et du sens d’action du
servomoteur.

Position de sécurité Description

Réglage ATO (Air to open) : (fermeture) La pression de commande ouvre, par ex. pour les
vannes fermées en position de sécurité.

Réglage ATC (Air to close) : (ouverture) La pression de commande ferme, par ex. pour
les vannes ouvertes en position de sécurité.

La pression de commande est la pression pneumatique présente & la sortie du positionneur et
appliquée au servomoteur.

_ Position de sécurité réglée : ATO, modification du sens d’action :
F‘l | n = Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.

° 310 1. Tourner & jusqu’a ce que le code P3 s'affiche.
2. Pousser & et confirmer le code sélectionné, P3 clignote.

3. Tourner & pour régler la position de sécurité (ATO ou ATC).
4

Pousser B pour confirmer la position de sécurité sélectionnée.

Contréle : aprés une initialisation réussie, I'écran du positionneur doit afficher O % en
position de fermeture — 100 % en position d'ouverture.

i Nota
Une modification de la position de sécurité n'est effective qu’aprés une réinitialisation.
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8.4 Initialisation

Lors de I'initialisation, le positionneur s‘adapte de maniére optimale aux conditions de
frottement de la vanne et & la pression de commande requise par le servomoteur en
procédant & un autocalibrage.

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii aux piéces en mouvement sur la vanne !

= Au cours de l'initialisation, ne pas insérer les membres dans l'arcade et ne pas toucher
non plus les piéces en mouvement.

= Ne pas bloquer la tige du servomoteur.

© ATTENTION

Le process risque d’éire perturbé par le mouvement de la tige du servomoteur !

= Ne pas initialiser le positionneur tant que le processus est en cours, et le faire uniquement
lorsque les dispositifs d’arrét sont fermés !

X% Conseil

En cas de fonctionnement standard, il suffit de démarrer I'initialisation avec le code P22
aprés avoir monté le positionneur sur la vanne et contrélé la position de sécurité du code P3
pour garantir un fonctionnement optimal du positionneur. Le positionneur fonctionne alors
avec les valeurs standard (réglages d'usine).

La nature et 'étendue de I'autocalibrage dépendent des paramétres préréglés. Le réglage
standard pour la plage nominale (code P5) est MAX. Au cours de l'initialisation, le
positionneur détermine la plage de course ou la plage angulaire compléte de la vanne
(de la position « FERMEE » & la butée opposée).

_ _ _ | Démarrage de l'initialisation :
i =\ i | = Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.

J
1. Tourner & jusqu’a ce que le code P22 s'affiche.

=
(g ]
(]

2. Pousser & et maintenir enfoncé pendant 3 s (affichage 3 ... 2.... 1).

= Ulinitialisation démarre, P22 et INIT clignotent durant
l'initialisation. Le temps nécessaire a l'initialisation dépend du
temps de course du servomoteur et peut durer plusieurs minutes.
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_ Lorsque l'initialisation est réussie, l'affichage passe au code PO
--= _l 3 o of le positionneur passe en fonction régulation identifiée par le
. 'o

1. symbole O).

L I R B | I
P ﬂ @ En cas d’échec de /’inifia/isafion, la procédure est interrompue et
P Je]
le symbole d'erreur apparait sur 'affichage.
% 1 g

Interruption de l'initialisation

La procédure d'initialisation peut étre interrompue :

Interruption de l'initialisation :

=: ':l _ 1. Au cours de la procédure d'initialisation, pousser &),
le code P22 et ESC clignotent.
Pee 2. Pousser & de nouveau, l'initialisation est interrompue.

= Sile positionneur n’est pas initialisé : en cas d'interruption de
l'initialisation, le positionneur passe en position de sécurité.

= Si le positionneur est initialisé : en cas dinterruption d’une
nouvelle initialisation, le positionneur passe en fonction
régulation. Les réglages de l'initialisation antérieure sont alors
conservés. Une nouvelle initialisation peut étre lancée
immédiatement apreés.
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8.5 Autres possibilités de réglage

8.5.1 Saisie de la position du palpeur

Lors du montage du positionneur sur la vanne de régulation, le palpeur doit étre installé sur
le levier dans la bonne position en fonction de l'angle/la course de la vanne (cf. chap. 3.6,
page 25).

_ Réglage de la position du palpeur :
:= =3 | > Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.
. Tourner & jusqu’a ce que le code P4 s'affiche.
P YD

1
2. Pousser & et confirmer le code sélectionné, P4 clignote.
3

. Tourner & pour sélectionner la position du palpeur & partir
des valeurs prédéfinies.

A

Pousser @ pour confirmer le réglage.

= Modlifier la position du palpeur requiert une nouvelle
initialisation !

8.5.2 Réglage de la plage nominale

Lors de l'initialisation, le positionneur se base sur la plage nominale indiquée pour
déterminer la course/I'angle de 'organe de restriction de la position FERMEE & la butée
opposée et considere cette valeur comme la plage de fonctionnement. La plage de réglage
possible dépend de la position choisie pour le palpeur (cf. chap. 8.5.1).

_ Réglage de la plage nominale :
=\I= i"i b Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.
Tourner & jusqu’a ce que le code P5 s'affiche.
PSSO Pousser @ et confirmer le code sélectionné, P5 clignote.

Tourner @ pour régler la plage nominale.

Pousser @ pour confirmer le réglage.

v A WN =~y

Modifier la plage nominale requiert une réinitialisation !
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8.5.3 Réglage de la caractéristique

Pour le positionneur TROVIS 3730-1, le code P6 propose trois caractéristiques de course et
neuf caractéristiques d'angle :

Valeur Caractéristique Servomoteur Servomoteur
linéaire rotatif
P6=0 linéaire o J
P6=1 exponentielle . .
P6 =2 Exponentielle inversée . o
P6=3 Vanne papillon SAMSON linéaire .
P6=14 Vanne papillon SAMSON exponentielle .
P6=5 Vanne rotfative VETEC linéaire .
P6 =6 | Vanne rotative VETEC exponentielle J
P6=7 | Vanne & segment sphérique VETEC linéaire .
P6=8 | Vanne & segment sphérique exponentielle .

PO

Réglage de la caractéristique :

]
1.

8.5.4

2
3.
4

Tourner & jusqu’a ce que le code P6 s'affiche.

Tourner &0 pour sélectionner la caractéristique.

. Pousser & pour confirmer le réglage.

Indication du sens d’action

i) > Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.

. Pousser & et confirmer le code sélectionné, Pé clignote.

Le sens d’action dans P8 est réglé par défaut sur croissant/croissant (>>), c.-a-d. que, si le
positionneur est initialisé, I'écran affiche 0 % quand la vanne est complétement fermée et
100 % quand la vanne est complétement ouverte. Il est possible de modifier le sens daction
si nécessaire.
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i Nota
Le sens d'action dépend de la position de sécurité paramétrée (cf. chap. 8.3) :

— En cas d'initialisation avec le code P3 = ATO, le code P8 est automatiquement réglé sur >>
(croissant/croissant).

— En cas d'initialisation réussie avec le code P3 = ATC, le code P8 est réglé automatiquement
sur <> (croissant/décroissant).

— Le réglage du code P8 peut étre ajusté & volonté apres l'initialisation réussie.

Activer le sens d’action croissant/décroissant :

-~
~

= Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.
08D 1. Tourner & jusqu’a ce que le code P8 s'affiche.
Pousser @ et confirmer le code sélectionné, P8 clignote.

. . /\ b
Tourner & jusqu’a ce que \ 1 s'affiche.

A N

Pousser & pour confirmer le réglage.

Le rapport entre le sens d'action et la position de la vanne est indiqué par Tableau 15.

Tableau 15 : Rapport sens d'action/position de la vanne

Vanne FERMEE OUVERTE
Affichage 0% 100 %
Sens d’action croissant/croissant (>>) 4 mA 20 mA
Sens d’action croissant/décroissant (<>) 20 mA 4 mA
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8.5.5 Limitation de la pression de commande

Si la force maximale du servomoteur est trop élevée pour la vanne utilisée, la limitation de
pression peut étre activée avec le code P11. La valeur est alors limitée & env. 2,4 bar.

_ _ Activation de la limitation de pression :
E: =" =“ = Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.

1. Tourner & jusqu’a ce que le code P11 s'affiche.

2. Pousser & et confirmer le code sélectionné, P11 clignote.
3. Tourner & et régler la valeur sur ON.
4

. Pousser & pour confirmer le réglage.

8.5.6 Exécution du tarage du point zéro

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure di aux piéces en mouvement sur la vanne !

Au cours du tarage du point zéro, ne pas insérer les membres dans 'arcade et ne pas
toucher les piéces en mouvement de la vanne.

Ne pas bloquer la tige du servomoteur.

En cas de difficultés & fermer la vanne, par ex. avec un clapet & étanchéité souple, il peut
s'‘avérer nécessaire de réajuster le point zéro via le code P23.

Démarrer le tarage du point zéro :

Respecter la validation de la configuration, chap. 8.1.

Tourner & jusqu’a ce que le code P23 s'affiche.

Pousser &) et maintenir enfoncé pendant 3 s (affichage 3 ... 2 ... 1).

L 2 7

Le tarage du point zéro démarre, P23 et ZERO clignotent pendant
la procédure. Le positionneur entraine le déplacement de la
vanne en position FERMEE et réajuste le point zéro électrique
interne.

= Sile tarage du point zéro réussit, le régulateur passe en fonction
régulation.
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Interruption du tarage du point zéro

Le tarage du point zéro peut étre interrompu :

_ Interruption du tarage du point zéro :
i’_’ |:| E 1. Durant le tarage du point zéro, pousser &), le code P23 et ESC
clignotent.
Pe3 2. Pousser @ de nouveau, le tarage du point zéro est interrompu.

= Le positionneur passe en fonction régulation sans procéder au
tarage du point zéro. Un nouveau tarage peut étre relancé
immédiatement apres.

8.5.7 Fonctionnement manuel

La position de la vanne peut étre modifiée manuellement grace au code P24 :

= Tenir compte du déverrouillage de la configuration, chap. 8.1.

'_‘: —=3 9| 1. Tourner @ jusqu'a ce que le code P24 s'affiche.
ijlel'-ll N lél "1 2. Pousser @ et maintenir enfoncé pendant 3 s (affichage 3 ... 2 ... 1).

= P24 clignote, le positionneur passe en mode manuel indiqué par
le symbole de fonctionnement manuel & .

Si le positionneur est déja initialisé, il indique la position actuelle
de la vanne.

Si le positionneur n'est pas initialisé, il indique la position
angulaire du levier par rapport d la position médiane, en degrés.
> Tourner pour déplacer la vanne manuellement.

Positionneur initialisé : la consigne manuelle est modifiée par pas
de 0,1 %. La position est atteinte de maniére réglée.

Positionneur non initialisé : modifier la consigne manuelle permet
de déplacer le servomoteur de maniére déréglée.

> Pousser & pour quitter le fonctionnement manvel.

i Nota
Le fonctionnement manuel peut étre arrété comme décrit plus haut ou en coupant
I'alimentation électrique (démarrage & froid).
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8.5.8 Reset — Restauration des valeurs d’usine

@ ATTENTION

Le process risque d‘étre perturbé par le mouvement de la tige du servomoteur !

= Ne pas restaurer les valeurs d’usine en cours de fonctionnement, et uniquement quand
les dispositifs d'arrét sont fermés !

La fonction Reset permet d’annuler I'initialisation et de restaurer leurs valeurs standard
réglées en usine pour tous les parametres (cf. Liste des codes au chap. 12.2).

= Tenir compte du déverrouillage de la configuration, chap. 8.1.

Fﬁ' L | Tourner & jusqu’a ce que le code P25 s'affiche.

o

P26 O Pousser &) et maintenir enfoncé pendant 3 s (affichage 3 ... 2 ... 1).

1.

2.

= laffichage passe au code PO et la procédure de restauration des
valeurs d’usine est terminée.

> le symbole de panne Yy s‘affiche puisqu’une réinitialisation est
1
nécessaire.

> le code de défaut E2 s'affiche.
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8.5.9 Redémarrage

© ATTENTION

Le process risque d’éire perturbé par le mouvement de la tige du servomoteur !

= Ne pas redémarrer en cours de fonctionnement, et uniquement quand les dispositifs
d’arrét sont fermés !

Le redémarrage entraine un bref arrét du positionneur et son redémarrage. Les valeurs de
tarage restent inchangées. Un redémarrage est nécessaire, par exemple aprés une mise &
jour du micrologiciel.

Tenir compte du déverrouillage de la configuration, chap. 8.1.

J
3

| Tourner & jusqu’a ce que le code P26 s'affiche.

=d
C

Pousser & et maintenir enfoncé pendant 3 s (affichage 3 ... 2 ... 1).

O
[ W)
oo
O
NI

La vanne se déplace rapidement en position de sécurité avant de
reprendre la position quelle avait juste avant le redémarrage.

= Laffichage passe au code PO et la procédure de restauration des
valeurs d'usine est terminée.
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9 Maintenance

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge

du servomoteur pneumatique !

= Porter une protection auditive lors de
la réalisation de travaux & proximité
de la vanne.

i Nota

Le positionneur a été contrélé par SAMSON

avant d’étre expédié.

— La réalisation de travaux de maintenance
ou de réparation ne comptant pas parmi
les opérations décrites dans ce chapitre
et n‘ayant pas recu l'accord du service
aprés-vente de SAMSON annule la
garantie du produit.

— Utiliser exclusivement des piéces de

rechange d'origine de SAMSON qui

correspondent aux spécifications d’origine.

9.1

Les positionneurs défectueux peuvent étre
renvoyés & la société SAMSON pour étre
réparés.

En cas de renvoi & SAMSON, procéder

comme suit :

Préparation au renvoi

1. Mettre la vanne de régulation hors
service (cf. documentation de la vanne
concernée).

2. Démonter le positionneur, cf. chap. 11.

Maintenance

3. Continuer comme indiqué sur le site
Www.samsongroup.com >
SERVICE & ASSISTANCE > Service
aprés-vente > Retours.

9.2 Mise a jour

du micrologiciel
Une mise d jour du micrologiciel du
positionneur peut &tre commandée auprés
de I'agence commerciale ou de la succursale
compétentes (www.samsongroup.com >
A propos de SAMSON / Agences
commerciales).

Informations utiles

Pour toute demande de mise & jour du
micrologiciel, indiquer les informations
suivantes :

- Type

- Numéro de série

- Var-ID

- Version actuelle du micrologiciel

— Version voulue du micrologiciel
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10 Dysfonctionnements

En cas de panne, le symbole de panne 1 s'affiche & l'écran. Passer aux codes PO ou P27
permet d'afficher les codes de défaut correspondants EQ & E15 et le message ERR. Les causes
des défauts et leurs solutions sont mentionnées dans la liste des codes de défaut au

chapitre 10.2.

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge du servomoteur pneumatique !
= Porter une protection auditive lors de la réalisation de travaux & proximité de la vanne.

i Nota
Dans TROVIS-VIEW, les codes de défaut sont représentés avec un symbole supplémentaire
indiquant le statut (cf. Tabelle 16, page 96).

Exemple :

Par exemple, si une course supérieure & la course maximale possible de la vanne a été saisie
dans le code P5 (plage nominale), alors la course nominale ne peut pas étre atteinte au
cours de l'initialisation. Dans ce cas, l'initialisation est interrompue. Si le positionneur était
déja initialisé, il repasse en fonction régulation. Si le positionneur n'était pas encore initialisé,
alors la vanne se déplace en position de sécurité (indiquée par le symbole 'S ). Passer au
code PO ou P27 pour afficher les codes de défaut E2 (positionneur non initialisé) et E6
(course nominale non atteinte).

S _ .| Affichage du message d'erreur :
= :l.'Cl - Le symbole de panne Yy s‘affiche.
i:" a ', '| = Lavanne se trouve en position de sécurité, indiquée par le
u C symbole S .
s _ Code de défaut E2 : Initialisation interrompue.
ERR
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S Code de défaut E6 : Course nominale non atteinte.

i

M
=

£ 6 "

La solution consiste & modifier la plage nominale (code P5) avant de relancer l'initialisation.

10.1 Acquittement des codes de défaut

Les codes de défaut EO et E3 & E8 peuvent étre acquittés en procédant comme suit :

1. Tourner & et sélectionner un code de défaut.
E FV' FY' 2. Pousser @), ESC s'affiche et le code de défaut clignote.
£ 00 . 3 Tourner @ jusqu’a ce que RST saffiche.
Y ' 4. Pousser @ pour acquitter le défaut.
_ Pousser sur le bouton tourner-pousser quand ESC est affiché
R‘ 1 ! permet d'interrompre l‘acquittement.
tE 0O &

10.2 Codes de défaut

Les défauts énumérés dans le Tableau 17 sont répartis par classes de défauts :

— Classe de défauts 1 : Fonctionnement impossible

— Classe de défauts 2 : Fonctionnement manuel uniquement

— Classe de défauts 3 : Fonctionnement manuel et fonction régulation possibles

Dans TROVIS-VIEW, les défauts sont présentés accompagnés d’un symbole supplémentaire
indiquant la classification du statut (cf. Tableau 16).

= En cas de panne non mentionnée dans ce chapitre, contacter le service aprés-vente de
SAMSON (cf. chap. 12.1).
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Tableau 16 : Symboles relatifs & la classification du statut

Symbole | Signification

@ Panne

W Fonction spéciale
& Hors spécification
@ Mainfenance exigée

Aucun message

Tableau 17 : Elimination des défauts

Code | Statut| Description Cause/Mesure Classe
EO @ Défaut du point zéro Uniquement avec la fonction de fermeture étanche
(défaut de P12, position finale w < sur ON.
fonctionnement) Le point zéro s'est décalé de plus de 5 % par rapport
a l'initialisation. Un défaut risque de se produire,
par ex. lors de la fermeture de I'ensemble
siege-clapet.
Solution | Vérifier la vanne et le montage du positionneur, 3
ainsi que la pression d'alimentation.
Si le montage est correct, exécuter le tarage du
point zéro & I'aide du code P23 (cf. chap. 8.5.6).
Le code de défaut peut étre acquitté
(cf. chap. 10.1).
E1 @ Affichage et Les valeurs réglées et affichées ne correspondent pas
valeurs INIT différentes | aux valeurs INIT, car les paramétres (code P3, P4 ou
(défaut de P5) ont été modifiés aprés I'initialisation.
fonctionnement) 3
Solution | Restaurer les paramétres d’usine ou réinitialiser
le positionneur.
E2 ? Positionneur non Initialisation requise.
initialisé )
Solution | Régler les paramétres et initialiser le positionneur
d l'aide du code P22.
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Code | Statut| Description Cause/Mesure Classe
E3 @, Réglage K, Le positionneur pompe. Gain trop élevé.
(défaut d'initialisation)
Solution | Limiter le gain K, avec le code P9, réinitialiser le 2
positionneur. Utiliser éventuellement une restriction
a visser.
E4 @ Temps de course trop Les temps de course du servomoteur déterminés
faible lors de I'initialisation sont trop courts. De ce fait,
(défaut d'initialisation) le réglage du positionneur n’est pas optimal.
Temps de course minimal :
Kr=25:2150 ms 2
Ke =50 & 100 : 2380 ms
Solution | Vérifier la tubulure, réinitialiser I'appareil. Utiliser
éventuellement une restriction d visser ou réduire
le gain K.
E5 @ Détection de l'arrét Pression d’alimentation oscillante, défaut de
impossible montage.
(défaut d'initialisation) 2
Solution | Vérifier la pression d’alimentation et le montage.
Réinitialiser le positionneur.
E6 @ La course prescrite n'est | Pression d'alimentation trop faible, servomoteur non
pas atteinte lors de étanche, course mal réglée ou limitation de pression
I'initialisation. activée.
(défaut d'initialisation) | s |¢ code P5 (plage nominale) est réglé sur MAX :
La plage de mesure du levier est trop faible (levier
inadapté, palpeur mal positionné). Si 'angle de 2
rotation de I'arbre du positionneur est inférieur &
11°, l'initialisation est interrompue.
Solution | Vérifier I'alimentation d'air, le montage, le levier,
la position du palpeur et le réglage. Réinitialiser le
positionneur.
E7 @ Le servomoteur ne se Aucune arrivée d'air, levier bloqué.
déplace pas.
(défaut d'initialisation) 5
Solution | Vérifier I'alimentation d'air, le montage et le signal
d’entrée en mA.
Réinitialiser le positionneur.
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Code | Statut| Description Cause/Mesure Classe
E8 @ Signal de course d la Palpeur mal positionné, levier inapproprié, mauvaise
limite inférieure/ orientation lors du montage selon NAMUR.
supérieure 1

Solution | Acquitter le code de défaut (cf. chap. 10.1).
Vérifier le montage et réinitialiser le positionneur.

E9 @ Défaut de I'appareil Contacter le service aprés-vente de SAMSON.

(interne)
15 | () /3

Tableau 18 : Autres défauts et mesures réparatoires

Description du défaut Mesures
Aucun affichage & I'écran = Vérifier les raccordements électriques ainsi que
I'alimentation électrique/la tension d’alimentation.
Déplacement trop lent du servomoteur = Vérifier la pression d’alimentation.
= Vérifier la section des tubulures et des raccords
vissés.

= Vérifier la configuration des piéces de montage.

Sens de déplacement du servomoteur = Vérifier le réglage du sens d’action (code P8).
incorrect > Vérifier le réglage de la caractéristique.

> Vérifier la tubulure.

= Vérifier la configuration des piéces de montage.

Fuite importante au niveau de I'appareil > Vérifier les joints.

10.3 Exécution des mesures d’urgence

En cas de coupure de I'alimentation pneumatique/de la tension d’alimentation, le
positionneur purge le servomoteur et la vanne de régulation atteint la position de sécurité
déterminée. Les mesures d'urgence applicables & I'installation incombent & I'exploitant de
Iinstallation.

4t Conseil
Les mesures d'urgence & prendre en cas de dysfonctionnement de la vanne sont décrites
dans la documentation de la vanne concernée.

98 EB 8484-1 FR



11 Mise hors service
et démontage

Danger de mort en cas de neutralisation
des dispositifs de protection contre les
risques d’explosion !

La protection contre les risques d’explosion
n‘est plus assurée lorsque le couvercle du
positionneur est ouvert.

En cas de travaux de montage et d'instal-
lation dans une zone a risques d'explosion,
respecter la norme EN 60079-14,

VDE 0165 Partie 1.

A\ AVERTISSEMENT

Bruit fort et soudain lors de la purge

du servomoteur pneumatique !

= Porter une protection auditive lors de
la réalisation de travaux & proximité
de la vanne.

© ATTENTION

Perturbation du processus dii

Vinterruption de la régulation !

= Pour procéder aux travaux de montage
et d'installation sur le positionneur, le
processus doit étre suspendu et les
dispositifs d'arrét fermés.

11.1 Mise hors service

Pour mettre le positionneur hors service,
suivre les étapes ci-dessous :

Mise hors service et démontage

1. Couper et verrouiller la pression
d'alimentation et I'alimentation
pneumatique.

2. OQuvvrir le couvercle du positionneur et
déconnecter les cébles d’alimentation
électrique.

11.2 Démontage
du positionneur

1. Débrancher les cables d'alimentation
électrique du positionneur.

2. Déconnecter les cébles de la pression
d'alimentation et de I'alimentation
pneumatique (inutile en cas de montage
direct par I'intfermédiaire d’un bloc de
raccordement).

3. Pour le démontage, desserrer les trois vis
de fixation du positionneur.

11.3 Elimination

SAMSON est un fabricant
enregistré en Allemagne auprés
de la fondation allemande EAR
(Stiftung Elektro-Altgerdite
Register),

N° dir. DEEE : DE 62194439

= Observer les réglementations locales,
nationales et infernationales lors de
I'élimination du produit.

= Ne pas jeter les composants, lubrifiants
et substances dangereuses parmi les
ordures ménageéres.

1% Conseil

A la demande du client, SAMSON peut
mandater un prestataire pour le démontage
et le recyclage.
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12 Annexe

12.1 Service aprés-vente

Le service aprés-vente de SAMSON peut
apporter son aide pour tous travaux de
maintenance et de réparation, mais aussi
en cas de dysfonctionnements ou de défauts
du produit.

Adresse électronique

Le service aprés-vente est joignable par
e-mail & I'adresse aftersales@samson. fr.

Adresse de la société SAMSON AG et
de ses filiales

Ladresse de la société SAMSON AG ainsi
que celles de ses filiales, agences et centres
de réparation sont disponibles sur le site

Internet www.samsongroup.com (P choisir

la langue FR) et dans le catalogue des
produits SAMSON.

Informations utiles

Pour toute demande de renseignements
ou pour I'établissement d’un diagnostic
de panne, merci de nous indiquer les
informations suivantes :

— Numéro de commande et numéro
de position

- Type, numéro de série, version du
micrologiciel, exécution de I'appareil
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12.2 Liste des codes

Annexe

i Nota
Les valeurs entre crochets [...] correspondent aux paramétres d'usine.

Code Affichage, valeurs Description

PO | Ecran de service avec | Si le positionneur est initialisé, I'affichage digital présente
informations de base la position de la vanne en %.

Pousser ® permet d'afficher I'angle du levier par rapport
& la position médiane, en degrés.

P1 | Sens de lecture Le sens de lecture de l'affichage pivote de 180°.

P2 | Déverrovillage de la Déverrouillage pour modifier les paramétres. Aprés un délai de
configuration 5 minutes sans avoir actionné le bouton, le positionneur initialisé
LOCK/[OPEN] passe de OPEN & LOCK.

P3 | Position de sécurité Attribuer la position de sécurité en fonction du type de vanne
[ATO]/ATC et du sens d’action du servomoteur :

ATO (Air to open) : la pression de commande ouvre, par ex. pour
une vanne dont la position de sécurité est « vanne fermée ».

ATC (Air to close) : la pression de commande ferme, par ex. pour
une vanne dont la position de sécurité est « vanne ouverte ».

= Toute modification nécessite une réinitialisation !

P4 | Position du palpeur Lors du montage, installer le palpeur dans la bonne position

[35] en fonction de la course/de 'angle de la vanne (cf. tableaux
des courses, page 25).
Réglages : 17/25/[35]/50/70/100/200/300 mm ; 90°
= Toute modification nécessite une réinitialisation !
P5 | Plage nomindle La plage de réglage peut étre choisie par pas de 0,5 mm en

[MAX]

fonction de la position réglée du palpeur.

17 de 35 a 17,5 mm, en alternative MAX
25 de 50 a 25,0 mm, en alternative MAX
35 de 70 a 35,0 mm, en alternative MAX
50 de 100 a 50,0 mm, en alternative MAX
70 de 140 a 70,0 mm, en alternative MAX
100 de 200 a 100,0 mm, en alternative MAX
200 de 40,0 &  200,0 mm, en alternative MAX
300 de 60,0 a 300,0 mm, en alternative MAX

Uniquement la plage maximale & 90° si P4 = 90°
(MAX = course possible maximale)

= Toute modification nécessite une réinitialisation !

EB 8484-1 FR
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P6 | Caractéristique Sélection de la caractéristique (cf. chap. 12.3, page 106) :
[0]a 8 0/1/2 pour les vannes linéaires, O & 8 pour les servomoteurs
rotatifs (P4 = 90°)

linéaire

exponentielle

Exponentielle inversée

Papillon linéaire

Vanne papillon exponentielle

Vanne & clapet rotatif linéaire

Vanne & clapet rotatif exponentielle

Vanne & segment sphérique VETEC linéaire

Vanne & segment sphérique exponentielle

ONOOGAhANWN—O

P7 | Consigne 4-20 : fonctionnement standard 4-20 mA

[4-20]/SRLO/SRHI Pour le fonctionnement en cascade (split-range) :

SRLO : plage inférieure 4-11,9 mA
SRHI : plage supérieure 12,1-20 mA

P8 | Sens d’action w/x Sens d'action de la position de la vanne x vers la consigne w :
[>>]/<> >> (croissant/croissant) ou <> (croissant/décroissant)
P9 | GainK; Le gain est réglé sur la valeur sélectionnée au cours de
25/[50]/75/100 Iinitialisation du positionneur. SAMSON recommande le réglage
suivant :

K =25: Surface du servomoteur 120 cm?

P
K, =50: Surface du servomoteur > 120 cm?
K,=75: Surface du servomoteur = 355 cm?
K, = 100 : Surface du servomoteur = 1400 cm?

Si des oscillations apparaissent, la valeur K, peut étre réduite.
Il est également possible d'utiliser une restriction & visser.

P10 | Comportement de Lélément | dans les paramétres de régulation peut étre
régulation déconnecté.
[PID]/PD

P11 | Limitation de pression | La pression de commande peut étre égale & la valeur de la
ON/[OFF] pression d'alimentation établie au maximum [OFF] ou, si la force

maximale du servomoteur risque d’endommager la vanne, étre
limitée & env. 2,4 bar [ON].

P12 | Position finale w < Fonction de fermeture étanche inférieure :

[ON]/OFF Si la consigne w se rapproche jusqu’a 1 % de la valeur finale
entrainant la fermeture de la vanne, alors le servomoteur est

spontanément purgé (pour ATO : Air to open) ou rempli d'air
(pour ATC : Air to close) dans son intégralité.
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position logiciel

Pour exécuter le test, maintenir @) enfoncé pendant 3 s, puis

P13 | Position finale w > Fonction de fermeture étanche supérieure :

ON/[OFF] Si la consigne w se rapproche de 99 % de la valeur finale
entrainant 'ouverture de la vanne, alors le servomoteur est
spontanément rempli d'air (pour ATO : Air to open) ou purgé
(pour ATC : Air to close) dans son intégralité.

P14 | Mode de commutation | Mode de commutation des contacts de position logiciels 1 (GK1)
par contact de position | et 2 (GK2) & I'état actif (positionneur initialisé)

logiciel ~ Exécution Ex selon EN 60947-5-6 :

[NO.NO] NO.NC : GK1 conducteur GK2 non conducteur

NO.NO : GK1 conducteur GK2 conducteur
NC.NC: GK1 non conducteur GK2 non conducteur
NC.NO : GK1 non conducteur GK2 conducteur
— Exécution non Ex :
NO.NC : GK1 conducteur GK2 non conducteur
NO.NO : GK1 conducteur GK2 conducteur
NC.NC: GK1 non conducteur GK2 non conducteur
NC.NO : GK1 non conducteur GK2 conducteur
Si le positionneur n'est pas initialisé, I'état des signaux des
contacts de position logiciels correspond & I'état de repos (non
actif).
Si aucun signal mA n’est transmis aux bornes 11/12, alors les
deux contacts de position logiciels commutent & I'état « non
conducteur ».
P15 | Seuil de commutation | Le seuil logiciel 1 se référant & la plage de fonctionnement est
du contact de position | affiché ou peut étre modifié (pas de 0,5 %).

logiciel 1 Si la valeur n'est pas atteinte, alors le contact passe & I'état actif

20120 % [2 %] ode P14).

P16 | Seuil de commutation Le seuil logiciel 2 se référant a la plage de fonctionnement est
du contact de position | affiché ou peut &tre modifié (pas de 0,5 %).

logiciel 2 Si la valeur est atteinte, alors le contact passe & I'état actif

208120%[98% | (rode P14).

P17 | Test du contact de Fonction d’essai des contacts de position logiciels 1 et 2.

sélectionner SLST pour tester le contact de position logiciel 1 ou
SLS2 pour fester le contact de position logiciel 2. Appuyer sur
pour confirmer ; le contact sélectionné commute alors cing fois.
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P18 | Recopie de position
[>>]/<>

Réglage du sens d'action de la recopie de position :

Le sens d'action indique I'affectation de la course/de I'angle
par rapport au signal de sortie de la recopie de position & partir
de la position de fermeture.

La plage de fonctionnement de la vanne est représentée par le
signal de courant compris dans la plage de 4 & 20 mA. Les
valeurs de dépassement des seuils peuvent étre représentées dans
la plage de 2,4 & 21,6 mA.

Si le positionneur n'est pas alimenté par la tension d’alimentation

(signal < 3,8 mA), dlors le signal de sortie est inférieur & 1,4 mA
ou égal & 3,8 mA i l'initialisation n’a pas eu lieu.

P19 | Fonction d’alarme
[NOJ/HIGH/LOW

Le signal de sortie de la recopie de position est transmis
indépendamment de la position de la vanne et peut étre réglé
comme suit en cas de panne :

NO : aucun signal
HIGH : signal = 21,6 0,1 mA
LOW : signal = 2,4 0,1 mA

P20 | Test de la recopie de
position
-10,0a110,0 %

Fonction d’essai de la recopie de position exécutable :
Les valeurs relatives & la plage de fonctionnement, de -10,0 &
+110,0 %, peuvent étre saisies par pas de 0,5 %.

Pour démarrer le test, maintenir ® enfoncé pendant 3 s, puis
sélectionner le pourcentage et confirmer.

P21 | Affichage de la
consigne w

Si le positionneur est initialisé :

Affiche la consigne externe de 0 & 100 % correspondant & la
plage de 4 & 20 mA. Pousser @ pour afficher la consigne réglée
sur le positionneur (consigne réglée de 0 & 100 % selon les

codes P7 et P8).

Si le positionneur n’est pas initialisé :

Affiche la consigne externe de 0 @ 100 % correspondant & une

plage de 4 & 20 mA.

P22 | Démarrage de
l'initialisation

Pour démarrer ['initialisation, pousser ® Linitialisation peut étre
interrompue en poussant ). Dans ce cas, la vanne se déplace
en position de sécurité si aucune initialisation valide n’a été
enregistrée. Si une initialisation valide est enregistrée, alors le
positionneur repasse en fonction régulation avec les anciens
parametres.

En cas de coupure d'alimentation au cours de l'initialisation,

le positionneur redémarre avec les valeurs de la derniére
initialisation (s'il a déja été initialisé auparavant).
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P23 | Démarrer le tarage Démarrer le tarage du point zéro en poussant @F). Le tarage peut
du point zéro étre interrompu en poussant (). La vanne repasse alors en

fonction régulation.
En cas de coupure d'alimentation au cours du tarage du point
zéro, le positionneur redémarre avec les derniéres valeurs du point
zéro.
Remarque : le tarage du point zéro ne peut pas démarrer tant
que l'erreur E1.

P24 | Fonctionnement manuel | Saisie de la consigne en tournant @

P25 | Reset - Restauration Les paramétres sont réinitialisés avec les réglages standard.

des valeurs d'usine La fonction régulation est possible uniquement aprés une
réinitialisation.

P26 | Redémarrage Le positionneur est rapidement éteint puis rallumé. Les valeurs de
tarage restent inchangées. Suite & un redémarrage, le
positionneur reprend en fonction régulation.

P27 | Version du micrologiciel | | version du micrologiciel installée s'affiche. Pousser @ permet

d'afficher les quatre derniers chiffres du numéro de série.

EB 8484-1 FR
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12.3 Sélection de la caractéristique

Les caractéristiques pouvant étre sélectionnées dans le code P6 sont représentées dans les
graphiques ci-dessous.

i Nota
La caractéristique peut uniquement étre personnalisée (définie par I'utilisateur) via un poste
de travail/logiciel d’exploitation (par ex. TROVIS-VIEW).

Linéaire (caractéristique : 0)

100 T Course/Angle de rotation [%]
50 1
Consigne [%]
0 T 1
0 50 100

Exponentielle (caractéristique : 1)

Exponentielle inverse (caractéristique : 2)

100 1= Course/Angle de rotation [%] 100 1= Course/Angle de
rotation [%]
50 A 50
Consigne [%] Consigne [%]
0 1 0 T 1
0 50 100 0 50 100
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Vanne papillon linéaire
(caractéristique : 3)
100 T Course/Angle de

rotation [%]

50

Consigne [%
0 : gne [ ]I

0 50 100

Vanne papillon exponentielle
(caractéristique : 4)
100 T Course/Angle de rotation [%]

50

0 : Consigne [%]I

0 50 100

Clapet rotatif linéaire
(caractéristique : 5)
100 T Course/Angle de
rotation [%]

50 A

Consigne [%,
0 —onsigne (3]

0 50 100

Clapet rotatif exponentielle
(caractéristique : 6)
100 1~ Course/Angle de rotation [%]

50

Consigne [%
0 —orsigre [%]

0 50 100

Segment sphérique linéaire
(caractéristique : 7)
100 1~ Course/Angle de rotation [%]

50 1

0 : Consigne [%]I

0 50 100

Segment sphérique exponentielle
(caractéristique : 8)
100 1~ Course/Angle de rotation [%]

50

Consigne [%
0 —consigre (%)

0 50 100
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EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fir das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
TROVIS 3730-1-...

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007
B EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013

RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller / Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Weismlllerstralle 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2018-11-26
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

/‘.1",‘7 {
’-i :’llg(j IA {//' L."

\-1/'!‘- »* ‘:1' d
Dr. Julian Fuchs Dipl.-Ing. Silke Bianca Schafer
Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département Total Quality Management/
Entwicklung Ventilanbaugerate und Messtechnik Management par la qualité totale

Development Valve Attachments and Measurement Technologies

ce_trovis-3730-1-_de_en_fra_rev08.pdf
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EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fur das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
TROVIS 3730-1-110, -510, -810, -850

entsprechend der EU-Baumusterpriifbescheingung PTB 18 ATEX 2001 ausgestellt von der/
according to the EU Type Examination PTB 18 ATEX 2001 issued by/
établi selon le certificat CE d’essais sur échantillons PTB 18 ATEX 2001 émis par:

Physikalisch Technische Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig
Benannte Stelle/Notified Body/Organisme notifié 0102

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestéatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007
+A1:2011, EN 61326-1:2013

EN 60079-0: 2018, EN 60079-11: 2012,
EN 60079-15: 2010, EN 60079-31: 2014

RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

EMC 2014/30/EU

Explosion Protection 2014/34/EU

Hersteller / Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismiillerstraBe 3
- D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2018-11-26
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

pof

P |
! {//_ ( . ‘L(/'l < ‘1"—’

\
J

' /r H [
NR/E L |

Dr. Julian Fuchs Dipl.-Ing. Silke Bianca Schéfer
Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département Total Quality Management/
Entwicklung Ventilanbaugerate und Messtechnik Management par la qualité totale

Development Valve Attachments and Measurement Technologies

ce_trovis-3730-1-110-510-810-850_de_en_fra_rev08.
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Braunschweig und Berlin
Nationales Metrologieinstitut

) EU-Baumusterpriifbescheinigung

(2) Geréte oder Schutzsyst zur bestimm fen Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Richtlinie 2014/34/EU

(3) EU-Baumusterprifbescheinigungsnummer
PTB 18 ATEX 2001 Ausgabe: 0
(4)  Produkt: Stellungsregler TROVIS 3730-1-...
(5) Herstellerr SAMSON AG Mess- und Regeltechnik
(6)  Anschrift: Weismillerstrae 3, 60314 Frankfurt, Deutschland

(7)  Die Bauart dieses Produkts sowie die verschiedenen zulssigen Ausfuhrungen sind in der Anlage und den
darin aufgefuhrten Unterlagen zu dieser Baumusterprifbescheinigung festgelegt.

(8) Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt, notifizierte Stelle Nr. 0102 gemaf Artikel 17 der Richtlinie
2014/34/EU des Européischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014, bescheinigt, dass dieses
Produkt die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen for die Konzeption und den Bau
von Produkten zur besti g 1 Ver dung in explosionsgefahrdeten Bereichen geman
Anhang Il der Richtlinie erfillt.

Die Ergebnisse der Prafung sind in dem vertraulichen Profbericht PTB Ex 18-28026 festgehalten.

(9) Die grundlegenden Sicherheits- und G Iheitsanforderungen erfullt durch Ubereinstimmung mit
EN 60079-0:2018, EN 60079-11:2012, EN 60079-15:2010, EN 60079-31:2014

(10} Falls das Zeichen ,X" hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fur die
sichere Anwendung des Produkts in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen,

(11) Diese EU-Bal P heinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Prifung des festgelegten
Produkts gemat Richtlinie 2014/34/EU. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstellung
und das Bereitstellen auf dem Markt. Diese Anforderungen werden nicht durch diese Bescheinigung
abgedeckt.

(12) Die Kennzeichnung des Produkts muss die folgenden Angaben enthalten:

2G ExiallCT4T6Gb und 112D ExialllCT85°C Db oder
112D ExtbllIC T85°C Db oder
N3G ExnAlICTATEGe und 112D ExtblICTB5°C Db oder
3G ExnAlIC T4/T6 Ge

tor Explosionsschutz Braunschweig, 25. Oktober 2018

ZSEx10100d ¢

Seite 1/4

EL-

i ift und ohne Siegel haben keine Guiltigkeit.
Diese EU-Bi darf nur L ilet werden.

Auszige oder A bedtrfen der g der Py isch-Tech Bund
Physikalisch-Tech B . 100 « 38116 Braunschweig » DEUTSCHLAND
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Physikalisch-Technische Bundesanstait
Braunschweig und Berlin
Nationales Metrologieinstitut

(13) Anlage
(14) EU-Baumusterpriifbescheinigung PTB 18 ATEX 2001, Ausgabe: 0

(15) Beschreibung des Produkts

Der Stellungsregler TROVIS 3730-1-... ist ein einfach wirkender Stellungsregler zum Anbau an
pneumatische Regelventile.

Der Stellungsregler TROVIS 3730-1-... darf entsprechend den im Prifbericht aufgefiihrien
Prifungsunterlagen gefertigt und betrieben werden.
Die thermischen und elektrischen Daten werden im Folgenden dargestelit.

Der allgemeine Zusammenhang zwischen der Temperaturklasse und den zuldssigen
Umgebungstemperaturbereichen ist den nachfolgenden Tabellen zu entnehmen:

Betrifft Zindschutzart: ,ia"

Temperatur- Zulassiger Umgebungs- Zulassiger Umgebungs-
Gasgruppe klasse temperaturbereich temperaturbereich *)
e T6 -40°C ... 55°C -40°C ...45°C
T4 -40°C ... B0°C -40°C..70°C

‘_) Fir optionalen Betrieb mit induktivem Grenzkontakt Typ 3

Betrifft ZUndschutzart: ,nA

Temperatur- Zulassiger Umgebungs-
Gasgruppe klasse temperaturbereich
e T6 -40°C ... 55°C
T4 -40°C ... 80 °C

Betrifft Zindschutzart ,ia"

Max Zulassiger Umgebungs-
Staubgruppe | Oberflichen- temperaturbereich
temperatur
nc T85°C -40°C...55°C
Seite 2/4
EU-B prifo ini ohne U hrift und chne Siegel haben keine Giltigheit.
Diesa EL inigung darf nur i itet werden,
Auszige oder gen bedirfen der L der Physi T [:]
Physixal ische Bund It * Bund 100 + 38118 Braunschweig * DEUTSCHLAND
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Braunschweig und Berlin

Pt y 5
Mati les Metrologieinstitut

Anlage zur EU-Baumusterpriifbescheinigung PTB 18 ATEX 2001, Ausgabe: 0

Betrifft ZUndschutzart _tb"
Max. Zulassiger Umgebungs-
Staubgruppe | Oberflachen- temperaturbereich
temperatur
nc T85°C -40°C ... 55°C

Elektrische Daten fur die Zundschutzart ia":

Signalkreis
(Klemmen +11, -12)

Software-Grenzkontakte
(Klemmen +45, -46, +55, -56)

Grenzkontakt induktiv
(Klemmen +41, -42, +51, -52)

in der Zindschutzart Eigensicherheit Ex ia IIC / IIIC
nur zum Anschluss an einen bescheinigten
eigensicheren Stromkreis

Hachstwerte:

U= 28 v
li= 115 mA
Pi= 1 w
Ci= 5 nF

Li=  wernachldssigbar

in der Zindschutzart Eigensicherheit Ex ia IIC /lIC
nur zum Anschluss an einen bescheinigten
eigensicheren Stromkreis

Hochstwerte:

U= 18 V'

k= 52 mA

Pi= 169 mw

Ci= 159 nF

L= vernachlassigbar

in der Zundschutzart Eigensicherheit Ex ia IIC / llIC
nur zum Anschluss an einen bescheinigten
eigensicheren Stromkreis

Hdchstwerte:
Typ2 Typ 3
U= 18 v U= 186 A\
li= 25 mA li= 52 mA
Pi= 64 mw Pi= 168 mwW
C= 35 nF Ci= 35 nF
L= 100 uH L= 100 uH
Seite 3/4
EU inig ahne U ift und chne Siegel haben keine Glltigkeit.
Diese EU. prifbeschel darf nur o i itet warden.
Auszige oder A der G igung der Ph isch-Techni X
Physikalisch-T Bund It « B 100 + 38116 Braunschweig * DEUTSCHLAND
EB 8484-1 FR



ha Bind .

P-I-B Braunschweig und Berlin
Nationales Metrologieinstitut

Anlage zur EU-Baumusterpriifbescheinigung PTB 18 ATEX 2001, Ausgabe: 0

Stellungsrickmelder
(Klemmen +31, -32)

in der Zundschutzart Eigensicherheit Ex ia 1IC / llIC
nur zum Anschluss an einen bescheinigten
eigensicheren Stromkreis

Héchstwerte:

U= 28 v

li= 115 mA

Pi= 1 w

Ci= 5 nF

Li=  wvernachlassigbar

Elektrische Daten fur Zindschutzart ,nA" und tb*:

Signalstromkreis
(Klemmen +11, -12)

Software-Grenzkontakt
(Klemmen +45, -46, +55, -56)

Grenzkontakt induktiv
(Klemmen +41, -42, +51, -52)

Stellungsrickmelder
(Klemmen +31, -32)

(16) Prufbericht PTB Ex 18-28026

(17) Besondere Bedingungen
keine

In=4..20mA; Uy=6,5V: Py =140 mW

Un=82V,Ri=1kQ;Py=17 mW

Un=82V,Ri=1k0Q; Py=17 mW

Un =24V, Py =518 mW

(18) Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Erfullt durch Ubereinstimmung mit den vorgenannten Normen.

EL.

Braunschweig, 25. Oktober 2018

Seite 4/4

Diese EU-

ift und ohne Siegel haben keine Glltigkeit,
it itet werden,

darf nur
dar F ikali Ti i B

Auszige oder f g

100 « 38116 Braunschweig » DEUTSCHLAND

EB 8484-1 FR
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IECEx Certificate
of Conformity

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
IEC Cartification Schome for Explosive Almospheres

o nudimn e Setans of P B0 8 SO0 vind wwer’ deie (08

Cortfcnle o IECEx PTR 10,0010 st 0 Cortificate higlory
Tnane b 0 (2079-0304)
Sl Cument
Page fof &

D o bstisms 2010304
Agbeani BAMSON A Mavs- und Regelischnik;

Wsnmibenir, 3

B Fimmkuet s i

Clermarry
[Equipaminic PosBones TROVIE 37301 .
Tt SCCediony
Typeof Profection: ", "nA7, "
Mg

ExlmbC TATEGED  end  Ewis B TES*C Db =

Ex I WG TES C Db

ExnABCTATE G wnd  ExibiiiC TES °C D8 o

Ex A BG TATA e
Appesvion tor issue on bahaltof fa ECER Drdng. Fank Lisranen
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Signatarn "
s et waarnicn)
Pt L
0.3 19

1. Thiw cerifoate s schoduls may only be repsoduosd i fd
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120 EB 8484-1 FR



IEC IECEx Certificate
5 of Conformity
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1 =3 of Conformity

ECEw PTB 130010 Bepm Mac 3

Dataaf Iusu 0100304
Pagnisfd

ECLRPMENT:
Equprmen! and syslarms covered By Sus cotificate sre s kdows:
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IECEx Certificate
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SAMSON AG Mess- und Regaltechnik
‘Waismillersiralia 3, 50015 Frankfurt, Gemany

Blacirical Apparatus:
Positioner TROVIS 3730-1...

The thermal and alectrical dals ame represented as Tollows:

Artachmant to Carfificate
IECEx PTB 19.0010, Issus 00

EPB

For general relationship between lemperalure class and the perméssibla amblent
temperature ranges, refarence is mads 1o the following tables:

Applies 1o type of protection: ja”

Tempara- Posmissible ambilent Permisaile amblent
Gasgroup | iureclass lemperature range flemperalure ranga *)
1. Té -A0°C .. 55°C = A0"C .. 45°C
T4 40 °C ... 80 °C 400G .. T0%C
*) For the optional oparation with inductive imit contact, type 3
Agplies to type of protection: A’
Tempers- Permissible ambignt
Gas group | puractass {Empaatin ranga
o 6 40'C. 55°C
| Td A0 "G ... 80 G
Applies to type of profection Ja® —
Max. surface | Permissiia amblent
Dust groug | pampaosatues LEMpGRELEE FANGE
ne T8 C =40 °C .., 55*C
Phiyaiialisch-Tachnische Bunds It (PR} Page 1of 3

Irirﬂ-ﬁlh V00, 38118 Homarvicked Canvrreansy

Fmblarh

T84 WD

Srarmcham, Gemany
Telephars =4St S0, Tebatu =4 &1 0L 0§

EB 8484-1 FR




Atlachmant o Certilicate
IECEx PTE 19.0010, lssve 00

Applas fo type of protection b7
Max. surfaca | Perrmizsible ambent
Dust geeup | tgmparature | temparature range
| we | Tesc | 40'c._t0c |

Elacincal dals for lype of prolection "

Signal circun
[Merminais +11,-12)

Solteara-limit contacts.
{varminals +45, -4, «55, -56)

Ll coniacd, inductive
{harminals «41, -42, #51, -52)

Physikalisch-Technésche B PTE)
i 100, 0116 Bttt Geracy
Pt 33 03, S0

Telirphore =4% $31 227-0 Telolax +45 511 M- M0E

EB 8484-1 FR

typd of protectinn Inbrinsic Salaly Ex i BC [ I0C
anly for connectan to a certified intrinsically sale
circuil

Kaekmum valuses!
= 4 W
b= 118 ma,
Py= 1 w
G 5 nF
L= regligibe

Iype of grolacton Inlrinaic Salely Ex ia I1C 111G
cily foe coerpetion Lo & cerlified ilrinsically safe
eircuit

type of protection Mnirinsic Safety Ex i 11G [ MG
only far connaclion 1o o caified ntrensically safe
circuil

Maximum values:

Typa 2 Type 3

U= 16 v U= 18 W

i 25 mA = 52 mA

P= M W B= 169  mW

C= 35 nF = 15 nF

L= 100 pH L= 100 M
Paga 2 af 3

125



Atachrmant to Cenificate
IECEx PTE 19.0010, Issuwe D0

Ropoator type of profection intrinslc Safety Ex la G 7 G
(terminais 31, -3F) ooy for connmction to A ceidied intringically safe
cifcat

Masdrmum valas:

W= 28 W
L= 115 mA
P 1 W
= & oF
L= mnegigks

Elncirical data for typa of protection A" and ib";

mrﬂmfh @ Iy =4 20 mA Uy = 8.5 Y, Py = 140 mii
g +11, =

Safewana-imil comacts U= B2 VIR = 1 G P AT W
{larmirals #45, ~46, #55, -56)

Lim# conlact, inductive Up= B2V, R= 1 k) Pa= 17 mW
(lermirals 41, 42, #51, -52)

Ropoalor Uy =24V, Py = 518 mW
(larmirats 31, -37)

Physiallsch-Techniachs Bund talt (T
Banrimaten 190, M1 rsunachamsy Tammary Page 3o 3
Pasitech 3145 M2 Bmmchg, Gorany

Webaphoray =4 851 Sk, Tabelan =00 §31 Sa2- 5504
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SAMSON régulation S.A.S.

1, rue Jean Corona

69120 Vaulx-en-Velin, France

Téléphone : +33 (0)4 72 04 75 00
Fax:+33(0)472047575
samson@samson.fr - www.samsongroup.com

Agences régionales :

Nanterre (92) - Vaulx-en-Velin (69)
Mérignac (33) - Cernay (68)

Lille (59) - Marseille (13)
Saint-Herblain (44) - Export Afrique

- French/Francais
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